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ZUR montuje sie bezposrednio za miejscami wystgpienia tlenu, np. za ogrzewaniem podtogowym. W przypadku
wielu uktadéw grzewczych tego typu montaz w kazdym uktadzie okazuje sig korzystny.

Na potrzeby wymiany anody Redox bezposrednio przed i za ZUR nalezy zamontowa¢ armature odcinajaca.
Nalezy przestrzega¢ podanych wymiaréw montazu i demontazu.

Przedstawione przyktady sg rozwigzaniami preferowanymi. Dopuszcza sie inne rozwigzania pod warunkiem
zachowania powyzszych wskazowek.

Alkalmazas | Szerelés | Miikodés

Az alkalmazas elsésorban vegyes rendszerek esetén elényds régi és Uj épitésii épileteknél, magas mlanyag

Anoda Redox
ZPR Redox-an6d
Redox-anoda ZPR
Redox-aHoa ZPR

Wktad magnetyczny
magnesrud

ty¢ovy magnet
MarHuTHBIV CTEPXKEHDb
Sruba zabezpieczajaca

leakfree automaticky odvzdusiiovaci ventil
ABTOMaTUYECKUIA KNanaH Bbinycka

Separator helistill
helistill szeparator
odlugova¢ helistill
Cenapartop helistill

Zawor odszlamiania
iszaptalanito-csap
odkalovaci kohout
KnanaH otaenexus wnamva

personelu. Nalezy jg przeczyta¢ przed rozpoczeciem
K prac montazowych oraz zachowa¢. Personel musi
= posiada¢ odpowiednig wiedze fachowg oraz musi
zosta¢ przeszkolony.
Przechowywaé w oryginalnym opakowaniu w pozycji
horyzontalnejw suchych pomieszczeniach. Przed przystgpieniem
do montazu urzadzenia Redox nalezy przeprowadzi¢ kontrole
wizualng. Uzywanie powaznie uszkodzonego urzgdzenia Redox
jest niedozwolone.
W celu zachowania dopuszczalnych temperatur TS i ci$nien PS
nalezy postepowac zgodnie z odpowiednimi przepisami.
Przed montazem, demontazem oraz konserwacjg urzadzenia
Redox instalacje nalezy pozostawi¢ do ostygniecia i zredukowaé
ci$nienie. Podczas prac montazowych i konserwacyjnych nalezy
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2 2 Montaz | Eksploatacja
/
Zastosowanie | Montaz | Eksploatacja Adanter ZPA — Do kompleksowego uzdatniania wody | do ochrony przed korozja, erozjg oraz problemami eksploatacyjnymi
apter r—
M_ozliwoé(_:i zastosowanig oferu_ja przede wszystkim instalacje mieszane w starym_ i nowym bgdownictv_vie ZpAp adapter Pl wskazowki dotyczace bezpieczenstwa, montazu oraz Redox ZPR
mieszkaniowym z wysokim udziatem tworzywa sztucznego. Dla przyktadu Redox zuzywa tlen, ktory przenika adaptér ZPA: Automatyczny odpowietrznik leakfree hu  przechowywania - Korpus podstawowy, $ruba zabezpieczajaca, uchwyt wktadu
przez instalacje ogrzewania podtogowego, chronigc w ten sposéb wrazliwe na korozjg elementy instalacji. Redox AnanTep ZPA leakfree gyorslégtelenits — Niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla fachowego magnetycznego: mosigdz
S

« Plaszcz tulei: stal szlachetna 1.4401
« Uszczelnienia: EPDM
« Anoda: granulat Redox

Przepisy | Badanie
Redox ZUR podlega przepisom z art. 3 ust. 3 dyrektywy
ci$nieniowej PED/2014/68/EU. Z powyzszego nie mozna
wyprowadzi¢ zadnych przepiséw normujgcych badania. Nalezy
przestrzega¢ lokalnych przepiséw oraz regulacji dotyczacych
ochrony $rodowiska.

Eksploatacja | Konserwacja
Odpowietrzniki

Jako zabezpieczenie na wypadek rozsz- 6&‘_%

czelnienia zaworu odpowietrzajgcego mozna l-

hanyaddal. Példaul a padiéfitésen keresztll behatold oxigént elhasznalja a Redox, ezaltal védi a korréziora ! e 'y € r nser ( uzy¢ s$ruby fluorescencyjnej zapewniajgcej _J
hajlamos alkatrészeket. A Redox ZUR késziiléket kdzvetlenil az oxigén-behatolasi hely, pl. a padléfiités utan kell biztositd csavar zwraca¢ uwage na nastepujgce oznaczenia i informacje: tymczasowe zatrzymanie przecieku i sygna-
felszerelni. Tébb ilyen jellegli fiitkor esetén elényds, ha minden fiitkorbe kiilén készilék kerdil. g‘;l;?pf:; Z’V‘I’:Tb Uwaga: Wysokie temperatury oraz lizacje awarii zjawiskiem fluorescencyjnym.
A Redox-anod cserélhetésége érdekében kdzvetlenill a ZUR elétt és utan elzarészerelvényeket kell beépiteni. A  goraca woda pod cisnieniem! Sepafafogj Clza_sfecllik §Z’a"7|u ,
e L . PR ' ) o alezy ptukaé regularnie z
be- és kiszereléshez megadott beépitési méreteket figyelembe kell venni. Dziatanie magnetyczne: Uwaga na nosniki danych czestotliwoscig uzalezniong od ilosci iy, %
Az abrazolt kapcsolasi példak az elényben részesitendé megoldasokat tartalmazzak. Ezektdl eltérni az elébbi 210 oraz rozruszniki sercal! szlamu w wodzie instalacji.* "
utasitasok figyelembevételével lehet. = ) Anoda Redox 1 Usun érube zabezpieczajaca (1) i (2)7|
\ zawiera magnez! wyciggnij V\iklad magnetyczny (2). %
/ 2 Przeptucz. (1)— il
. 3 Wioz wktad magnetyczny (2),
Pouziti | Montaz | Provoz Zastosowanie | Budowa )| strona 5 zamontuj Srube zabezpieczajacg (1).
PouZiti se nabizi pfedevsim u véech kombinovanych instalaci v novostavbach i stavajicich soustavach s velkym 8 \ . Wjézn;)}gr;ﬁmﬁi%;olame t wody chtodzacej Anoda Redox - kontrola zuzycia

podilem umélych hmot. Kyslik prostupujici st&énami plastickych trubek nebo tésnénim se spotfebovava Redoxem
a tim jsou chranény kovové dily, nachylné na korozi. Redox ZUR se instaluje bezprostfedné za misty, kde
vstupuje kyslik do soustavy, napf. za okruhem podlahového vytapéni. Pfi vét§im poctu okruhli se doporucuje
montaz do zpatecky kazdého okruhu.

Pro vyménu Redox-anody je tfeba zabudovat bezprostfedné pfed a za ZUR uzaviraci armatury. Je tfeba
dodrZovat udané montazni miry pro montaz a demontaz.

Zobrazené pfiklady zapojeni predstavuji pfednostni feSeni. Pfi dodrzeni vy$e uvedenych upozornéni jsou mozna
variantni feSeni.

MNpumeHeHune | MoHTax | AkcnnyaTtauus

OcobeHHO MNpU CMeLlaHHbIX YCTaHOBKax B CTapblX W HOBbIX MOCTPOMKaX PEKOMEHAYeTCs NpUMeHeHue
6onbLUOro KoNMYecTBa nnacTuka. Hanpumep, kKMcnopos, NPOHUKAKLLMIA HaZ CUCTEMaMK HAMOMbHOMO OTOMIIEHMS],
ncnonb3yetcs Redox, 4To 3awmiiaeT anemeHTbl, noABepxeHHble kopposun. Redox ZUR ycraHaBnuBaetcs
HenocpeacTBEHHO B MecTax MPOHWMKHOBEHWUS KWCropoda, Hamp., B CUCTeMax HamnomnbHoro otonneHusi. MNpu
HEeCKOmNbKMUX NOA0GHbIX OTONMUTESNbHBIX KOHTYpax pekomeHayeM yctaHaBnunaTb Redox ZUR ans kaxporo KOHTypa
OTAENBHO.

[ns 3ameHbl aHoaa Redox Heobxoaumo HenocpeacTBeHHO nepea 1 nocne ZUR ycTaHOBUTL OTCEYHbIE KnanaHbl.
Cobntopaiite NpvBeaeHHbIE YCTAHOBOYHbIE pa3Mephbl A1t MOHTaXa M JeMOHTaxa.

MpeacTaBneHHble NPUMEPbI NEPEKITIOHEHNS SBNSIOTCA NPEANOYTUTENBHBIMU PELLEHUSIMU. BO3MOXHbBI OTKIIOHEHUS!
npu coBrnoaeHUN BblLEYKa3aHHbIX MHCTPYKLWIA.
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We reserve the right to introduce technical alterations without previous notice.

IMI Hydronic Engineering AG « Mihlerainstrasse 26 « CH-4414 Fillinsdorf « Tel. +41 (0)61 906 26 26

Hydronic Engineering

www.imi-hydronic.com

Typ budowy Zeparo ZU Universal | mosigdz

Anoda Redox ZPR do redukcji tlenu | wymienna | pH = 9

Separator helistill | do separacji mikropecherzykéw oraz/lub

czasteczek szlamu

Automatyczny odpowietrznik leakfree

Zawor odszlamiania ustawiony mimosrodowo

Wktad magnetyczny w anodzie Redox | do zwigkszenia

poboru magnetytu oraz kontroli zuzycia anody Redox

Akcesoriac

» Anoda Redox ZPR: tylko w kombinacji z nalezgcym do
zestawu korpusem Redox ZUR. Jako produkt wymienny
zuzytej anody dostepny oddzielnie na zamoéwienie.

« Adapter ZPA: do podiagczania urzadzen odprowadzania

powietrza. Mozliwo$¢ wejscia na wszystkich automatycznych

odpowietrznikach Zeparo.

Zastosowania inne od zalecanych wymagajg zezwolenia firmy
IMI Hydronic Engineering.

Dane techniczne

* Maks. dopuszczalna temperatura TS: -10 °C do 110 °C
* Maks. dopuszczalne ci$nienie PS: 0 -10 baréw

« Dziatanie jest niezalezne od kierunku przeptywu.

* Maks. predkos$¢ przeptywu: 1 m/s

Materiat

Redox ZUR

» Korpus, tancuch odpowietrznika: mosigdz

« Separator helistill: tworzywo sztuczne PP — zawarto$¢
wiokna szklanego 30%

» Uszczelnienia: EPDM

» Plywak: tworzywo sztuczne

Anoda Redox «poswieca sie dla instalacji i od czasu do
czasu nalezy jg wymieni¢. W tym celu przynajmniej 1 raz
w roku nalezy przeprowadzi¢ kontrole zuzycia.

1 Usun $rube zabezpieczajgca (1) i wyciagnij wktad
magnetyczny (2).

2 Przeptucz.*

3 Sprawdz funkcje magnesu przy uzyciu wkladu
magnetycznego (2). Jesli wktad magnetyczny nie przywiera,
wystepuje brak reaktywnego materiatu anodowego, anode
Redox ZPR nalezy wymienic.

Anoda Redox — wymiana
Anoda Redox ZPR
jest dostepna oddzielnie na zamoéwienie.

4 Zamknij armature odcinajaca przed i za
ZUR.
5 Spusc z ZUR pozostatg wode, uzywajgc
zaworu odszlamiania.
6 Wymien anode Redox ZPR. Uzyj klucza
ptaskiego sw 24. Zamontuj recznie
wktad magnetyczny (2) oraz $rube
zabezpieczajacg (1).
7. Otworz armature odcinajgca. 0)

.

* Podczas ptukania zawor odszlamiajgcy powinien by¢ otwarty.
Uzupetnij brakujaca wode; w przeciwnym wypadku funkcja
utrzymania ci$nienia nie bedzie przebiega¢ prawidiowo.
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Szerelés | Miikddés
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A mindenre kiterjed6 vizkezeléshez | berendezések védelméhez korrozio, eré6zié és miikodési problémak ellen

Biztonsagi, szerelési és tarolasi tudnivalok
Ez az dtmutaté az illetékes szakemberek szamara

@ készllt. A szerelési munkak elvégzése elétt el kell

olvasni és az Gzemeltetének meg kell 6riznie. A sze-
mélyzetnek rendelkeznie kell a megfeleld szakismere-
tekkel és gyakorlati tapasztalatokkal.
Téarolas vizszintesen, eredeti csomagolasban, szaraz helyiség-
ben. Szerelés el6tt a Redox késziilékeket szemrevételezéssel
meg kell vizsgalni. Durva sériilések esetén nem szabad hasz-
nalni a Redox készliléket.
Meg kell tenni az eldirasoknak megfelelé az intézkedéseket,
hogy a megengedett TS hémérsékletek és PS nyomasok
betarthatdk legyenek.
A Redox szerelése, szétszerelése és karbantartasa elétt a
berendezésnek le kell hillnie és nyomasmentesnek kell lennie.
Szerelési és karbantartdsi munkaknal a kdvetkezd szimbolu-
mokra és tudnivalokra kell tigyelni:

Figyelem: Magas hémérséklet és
nyomas alatt all6 forré viz!

Magneses hatas: Adathordozéknal és szivritmus-
szabalyozoknal vigyazni kell!
m @ f \ A Redox-andd
@ m E magnéziumot tar-
= talmaz!
Alkalmazas | Felépités ) 5. oldal
F(it6-, szolar- és hiitévizrendszerek
Inhibitorok nélkiili viz
Zeparo ZU Universal tipus | sargaréz
ZPR Redox-andd az oxigéntartalom csdkkentéséhez |
cserélheté | pH=9
helistill szeparator | mikrobuborékok és iszapszemcsék
levalasztasahoz
leakfree gyorslégtelenité
Excentrikusan elrendezett iszaptalanité-csap
Magnesrud a Redox-anddban | a fémszemcsék
fokozott levalasztasahoz és a Redox-andd fogyasanak elle-
nérzéséhez
Tartozékok:
» ZPR Redox-andd: csak a hozza tartozé ZUR Redox-testtel
egyitt. Elhasznalodott anddok cseréjéhez kiilon rendelhetd.
» ZPA adapter: levegbelvezetd berendezések csatlakoztatasa-
hoz, minden Zeparo gyorslégtelenitéhdz illeszthetd.

A leirtaktdl eltéré alkalmazas esetén egyeztessen a IMI
Hydronic Engineering céggel.

Miiszaki adatok

* Max. megeng. hémérséklet, TS -10-110 °C

* Max. megeng. nyomas, PS: 0 -10 bar

* A mikodés az aramlasi iranytdl fliggetlen.

« Max. aramlasi sebesség: 1 m/s

Anyag

ZPR Redox-anéd
< Alaptest, biztosité csavar, magnesraud fogantyu: sargaréz

« Szovethlvely: 1.4401 rozsdamentes acél

« Toémités: EPDM

« Andd: Redox-granulatum

Eléirasok | Feliilvizsgalat

A Redox ZUR a PED/2014/68/EU sz. nyomas alatti berende-
zésekre vonatkozo iranyelv 3. cikk, 3. bekezdésének hatalya
ala tartozik. Ebbdl nem szdrmaznak szabvanyositott vizsgalati
eléirasok. Kérjuk vegye figyelembe a helyi el6irasokat és a kor-
nyezetvédelmi utasitasokat. \

Miikodés | Karbantartas il
Légtelenits )

Abban a valészin(tlen esetben, ha a légtele- “& |
nitészelep szivarog, a fluoreszkalé zarécsa- L }%
var nagyon hasznosnak bizonyul, mert ideig-
lenesen lezarja a szivargd helyet és optikai

uton figyelmeztet a hibara.

Iszapszemcse-levalaszté

A rendszervizben |évé iszapmeny- =
nyiségtél fiiggden rendszeresen = *
Gbliteni kell.*
(2)*|

1 Tavolitsa el a biztosito csavart (1)
és huzza ki a magnesrudat (2). -
2 Oblitse le.*
3 Helyezze be a magnesrudat (2) és
szerelje be a biztositd csavart (1).

Redox-anéd - fogyas ellen6rzése

A Redox-anéd «elhasznalédik» a berendezés védel-
mében, ezért idénként ki kell cserélni. Ehhez legalabb
évente egyszer ellendrizni kell a fogyast.

1 Tavolitsa el a biztositd csavart (1) és hizza ki a magnesru-
dat (2).

2 Oblitse le.*

3 Ellenérizze a magnesruddal (2), hogy fennall-e még a magne-
ses hatas. Ha a magnesrud nem tapad az anédhoz, elfogyott
a reakcioképes anddanyag, ezért ki kell cseréini a ZPR Redox-
anddot.

Redox-anéd - Csere

A ZPR Redox-anédot

kulén kell megrendelni.

S > . @

7 Nyissa ki az elzaroszerelvényeket.

@ 0 e

4 Zarja el az elzarészerelvényeket a ZUR el6tt
és utan.

5 Uritse ki a maradék vizet a ZUR kész(ilékbé|
az iszaptalanité-csapon keresztul.

6 Cserélie ki a ZPR Redox-anédot. Hasznaljon
24-es csavarkulcsot. Kézzel szerelje be a mag-
nesrudat (2) és a biztositd csavart (1).

Redox ZUR

« Légtelenitd test, lanc: sargaréz

« helistill szeparator: PP mlanyag - 30% Uvegszal
» Tomitések: EPDM

+ Usz6: miianyag

2

* Az oblités alatt ki kell nyitni az iszaptalanité-csapot. A leenge-
dett vizmennyiséget pétolni kell, kiildnben a nyomastartas nem
miikodik rendesen.
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Pro komplexni udrzeni kvality vody | k ochrané zarizeni pred korozi, erozi a pro zajiSténi bezproblémového provozu

soustav

Bezpecnostni upozornéni, upozornéni pro montaz a skladovani
Tento navod je uréen pro odborny personal, ktery

/ musi byt s jeho obsahem pfed zahajenim montazi

\ seznamen a po montazi musi byt uschovan u provo-
zovatele. Personal musi mit pfisluSné znalosti a musi
byt zaskolen.

Zarizeni skladujte v horizontalni poloze, v originalnim obalu v

suchém prostfedi. Pfed montazi pfekontrolujte Redox vizualné.

P¥i zjisténi hrubych poskozeni se Redox nesmi pouzivat.

Je tfeba dodrzovat opatfeni podle pfedpist, aby byly dodrzeny

pfipustné teploty TS a tlaky PS.

Pfed montazi, demontazi a udrzbou Redoxu se zafizeni musi

ochladit a zbavit tlaku. Pfi montaznich a udrzbarskych pracich

je tfeba dodrzovat nasledujici symboly a upozornéni:

Pozor: Vysoké teploty a
horka voda pod tlakem!

Magnetické pusobeni: Pozor u datovych nosicl
a kardiostimulator(!
/ \ y 7\ Redox-anoda
K/ J obsahuje
. hor¢ik!

Pouziti | Montaz ) strana 5

Vytapéci, solarni a chladici vodni systémy.

Voda bez inhibitort

Konstrukce Zeparo ZU Universal | mosaz

Redox-anoda ZPR pro redukovani kysliku | vyménitelna | pH = 9

helistill-odlu¢ovac¢ | k odlu¢ovani mikrobublin a ¢astic kalu

leakfree automaticky odvzdus$riovaci ventil

excentricky umistény odkalovaci kohout

TyCovy magnet v Redox-anodé | ke zvySenému odstrafiovani

magnetitu a kontrole spotfeby Redox-anody

Prislusenstvi

« Redox-anoda ZPR: jen v kombinaci s odpovidajicim typem
separatoru ZUR. Jako nahrada za spotfebované anody,
objednava se samostatné.

« Adaptér ZPA: pro pfipojeni zafizeni na odvod vzduchu,
nasaditelné na v8echny automatické odvzdusnovaci
ventily Zeparo.

Jiné neZ popsané pouziti vyZzaduje schvaleni IMI Hydronic
Engineeringem.

Technické udaje

+ Maximalni pfipustna teplota TS: -10-110 °C

« Maximalni pfipustny tlak PS: 0-10 bar

» Funkce nezavisi na sméru proudéni.

+ Maximalni rychlost proudéni: 1 m/s

Material

Redox ZUR

+ Téleso: Mosaz

+ Odluéovag helistill: Uméla hmota PP - 30% sklenénych
vlaken

» Tésnéni: EPDM

* Plovakova komora: Uméla hmota

Redox-anoda ZPR

« Zakladni téleso, pojistovaci Srouby, rukojet ty€ového
magnetu: Mosaz

« Tkaninové pouzdro: Nerezavéjici ocel 1.4401

« Tésnéni: EPDM

« Anoda: Granulat Redoxu

Predpisy | Zkouseni

Redox ZUR spada pod ¢lanek 3, odstavec 3 smérnice pro

tlakové nadoby PED/2014/68/EU. Z toho se neodvozuji zadné

normované zku$ebni predpisy. Je tfeba dodrzovat mistni pred-

pisy a ekologické predpisy.

Provoz | Udrzba
Odvzdusriovac: [ ]
V pfipadé, Ze bude odvzdusSiiova¢ netésny, ‘_]
pouzijte uzaviraci Sroub k uzavfeni odfu- & 2%
ku odvzdu$novace, sou€asné tak oznadite l_
vadny odvzdu$riova¢ pro naslednou identifi-

kaci a opravu.

Odluéovac &astic kalu

Podle mnozstvi kalu ve vodé

se musi zafizeni v pravidelnych

intervalech proplachovat.*

1 Odstrarite pojistny $roub (1) a
vytahnéte ty¢ovy magnet (2).

2 Vyplachnéte necistoty.*

3 Nasadte ty¢ovy magnet (2),
namontujte pojistny Sroub (1).

Redox-anoda — Kontrola spotfeby

Redox anoda se spotfebovava reakci s kyslikem a

musi byt ¢as od ¢asu vyménéna. Za timto Ucelem je

tfeba provadét minimalné jednou ro¢né kontrolu jeji
spotfeby.

1 Odstrarite pojistny Sroub (1) a vytahnéte ty¢ovy magnet (2).

2 Vyplachnéte necistoty.*

3 Ty€ovym magnetem (2) zkontrolujte, zda je je$té anoda
magneticky ucinna. Pokud ty¢ovy magnet vypadava z jimky,
je material anody jiz nefunkéni a Redox-anoda ZPR musi
byt vyménéna.

24. TyCovy magnet (2) a pojistovaci Sroub (1)
namontujte rukou.
‘ E 2
o -
=

7 Otevrete uzaviraci armaturu.
* Béhem proplachovani je tfeba oteviit odkalovaci kohout.

Vypusténa voda musi byt znovu dopInéna, jinak bude

ovlivnéno expanzni zafizeni.

Redox-anoda - Vyména
Redox-anoda ZPR
musi byt objednana samostatné.

4 Uzavrete uzaviraci armatury pfed a za ZUR.

5 Zbytkovou vodu z ZUR vypustte pomoci
vypoustéciho kohoutu.

6 Vymeérite Redox-anodu ZPR. Pouzijte kli¢ vel.

pl
hu
cs
ru
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Ana ad)chekTMBHOM 06pPabOTKM BOAbI | ANA 3alWMUTbl YCTAHOBOK OT KOPPO3UM, 3pO3UN M OINGOK PYHKLUIA

WHCTPYKUMM NO 6e30NacHOCTU, MOHTaXy U XpaHEHUI0
[laHHas MHCTPYKUWS MpefHasHaveHa Anst CreLvarnmcros,
/_\ OHa [0rmKHa BbITb NpOYMTaHa Nepes HavanoM MOHTaXHbIX
01 paboT 1 JomkHa XpaHWTbCs y nonb3osatens. lNepcoHan
\\_/ fomkeH obnagatb COOTBETCTBYIOLMMM MPOdeccroHanb-
HbIMV 3HAHWSIMU, @ TakoKe MPONTU NHCTPYKTaX.
XpaHUTb B CyXOM MeCTe B FOPU3OHTANbHOM MONIOXKEHUM B OPUTrMHaTTb-
Holt ynakoBke. Mepen yctaHoBkoit Redox Heo6xoauMo noaBeprHyTb
BU3yaribHOMY KOHTponio. 3anpelyaetcsi ucrornb3oBate Redox npu
CUINbHbIX MOBPEXAEHMSIX.
Heobxoanmo NpuHATL COOTBETCTBYIOLLME NPEANUCAHUSM Mepbl ANs
obecneyeHns JonycTUMbIX TemnepaTyp TS v aasnexus PS.
Mepen MOHTaXOM, JEMOHT&XEM W TEXHUYECKUM OGCIyKMBaHUEM
Redox Heobxoanmo cOpocuTb AaBneHue B YCTaHOBKE M AOXOATLCS
ee oxnaxaeHus. MNpn MOHTaXHbIX U TexHUYeckux pabotax obpaTtute
BHVMaHWe Ha criefyioLuye CUMBOSTbI U NPUMEYaHMS:

BrumaHue: Beicokve Temnepatypol 1
ropsiyas Boga noa AasneHunem!

MarnutHoe Bo3gevicTeue: Cobnioaaiite OCTOPOXHOCTb
npwu paboTe ¢ HocuTenamu nHopmauumn n
ecnu Bbl HocuTe kapauoctumynstop!
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MNpumeHeHue| KoHcTpykuma ctp. 5

+ OTonuTesnbHbIE CUCTEMBbI, FeNMOCUCTEMbI, CUCTEMbI OXIaXAEHUS
« Bopa 6e3 uHrmbutopos

KoHcTpykums Zeparo ZU Universal | naTyHb

Redox-aHog ZPR ans cokpalueHus coaepxaHnus kucnopoaa |
CMEHHbIN | pH = 9

Cenapatop helistill ans otaeneHns MUKpony3bIpbKOB U/vnu
wnama

ABTOMaTMYeCKUI knanaH Bbinycka Bo3ayxa leakfree
OKCLIEHTPUYECKM PACTIONOXEHHbI KranaH OTAeNeHust TBepabIX
YacTul

MarHuTHbI cTepxeHb B aHofe Redox | Ans ynyyleHus norno-
LLieHVst MarHeTUTa 1 NpoBepka 1crnonb3oBaHus aHoga Redox
lMpuHadnexHocmu:

Redox-aHoa ZPR: noctasnserca ToMbKo B COMETaHUN C COOTBET-
cTeytoLmm kopnycom Redox ZUR. 3ameHa Anst CNonb3oBaHHbIX
aHOJOB 3aKa3blBAETCS OTAEMbHO.

Apantep ZPA: Ansl noaKmnioYeHNs YCTaHOBOK OTBOJA BO3/yXa,
NoAXOAUT ANs BCEX aBTOMATUYEeCKUX KnanaHoB Bbinycka BO3/y-
xa Zeparo.

WHble Hexenu onucaHHble criyyan npuMeHeHus TpebytoT cornaco-
BaHus ¢ IMI Hydronic Engineering.

TexHUYeckne faHHbIe

« Makc gon. Temnepatypa TS: -10-110 °C

* Makc gon. gaenenve PS: 010 6ap

* ®YHKUWS He 3aBUCUT OT HanpaBrieHWst NoToKa.
» Makc ckopocTb notoka: 1 m/c

Marepuan

Redox ZUR

+ Kopnyc, uenb BO3AyLIHOTO KnanaHa: naTyHb

» Cenapartop helistill: MnacTtuk PP - 30% cTeknoBonokHo
* YnnotHenus: EPDM

+ MonnaBok: NnacTuk
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Redox-aHo0 ZPR

+ OCHOBHOW KOPMYC, CTOMOPHbIN BUHT, U MarHUTHOTO CTEPXKHS:
naTyHb

« [unb3a TKaHu: ctanb 1.4401

* YnnotHexve: EPDM

* AHog;: rpaHynsT Redox

Mpeanucanus | NMpoBepka
Redox ZUR cootBetctByeT cT. 3 nap. 3 TpebGoBaHuii K HamnopHOMy
obopyaosaHuio PED/2014/68/EU. MoatoMy Ansi Hero He onpegene-
HO HOPMMPOBAHHbLIX YCIOBUIA MpoBeAeHns ucnbitaHui. CobniopanTe
MECTHbIE NMPEANUCaHNS 1 3KONOTUYecKe HOPMbI.

Akcnnyartauus| O6cny
KnanaH ebinycka eo3dyxa

Ecnu knanaH Bbinycka Bo3ayxa Oyner Herep- &‘_]}a

MeTUYeH (4TO MarnoBeposTHO), BOCMOMNb3yNTeCH L

drnyopecueHTHOW pe3bGoBol NpobKoii, OHa
OCTaHOBUT Te4Yb U Gy[J,GT nogasaTb ONTUYECKoe
npegynpexaeHne o HencnpaBHOCTU.

Cenapamop 0ns wnama

B 3aBMCHMOCTM OT KonnyecTsa Wwinama
HeobXOAVMO PerynsipHo 7‘” » *
npoMbIBaTh B BOAE yCTaHOBKI/I.* -

1 Ypanute cTonopHbIv BUHT (1) 1 U3BnekuTe (2)7|
MarHuTHbI CTepXeHb (2). L]

2 Mpomorite*

3 BcTaBbTe MarHUTHbIN CTEpXeHb (2),
3aTAHUTE CTOMOPHbLIN BUHT (1).

Redox-aHod — [Nposepka ucnonb3osaHust

Redox-aHop u3HaluMBaeTcsi B npoLiecce paboTbl YCTaHOBKY,

MO3TOMY BPEMSI OT BPEMEHM €ro HeoOXOAUMO MeHsiTb. [ns

3TOro HeobxoaAMMO NPOBOAUTL NPOBEPKY MUCTONb30BAHWS Kak

MUHUMYM 1 pa3 B rog,.

1 Ypanute CTOMOpHbI BUHT (1) M U3BNEKUTE MarHUTHbINA CTEPXKEHD (2).

2 Mpomoiite*

3 TMpy NOMOLLY MarHUTHOTO CTEPXHS (2) NPOBEpbLTE, OCTaroch N elle
MarHuTHoe Bo3fericTBue. Ecrv MarHUTHBIN CTEpXeHb He MpUCTaeT,
3HaYWT, aKTUBHbIA aHOAHbIN MaTepuan otcyTcTeyeT U Redox-aHon

ZPR MOXeT BbiTb 3aMEHeH.
2 ;@
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Redox-aHo0 — 3ameHa
Redox-aHog ZPR
3aKa3blBaeTCs OTAerbHO.

4 TMepep v nocne ZUR 3akpolite 0TCEYHON KnanaH.

5 Cnewite octaTkv Bogbl 13 ZUR npwv nomoLum
KnanaHa Bbinycka wnama.

6 3amenute Redox-aHop ZPR. Ucnonbayiite
raeyHbIi KoY sw24. YCTaHoBUTE MarHUTHbI
CTEpXeHb (2) U CTOMOPHbIA BUHT (1) BPY4YHYytO.

7 OTKpOWTE OTCEYHOW KnanaH.

0 BpeMs NMPOMbIBKU KranaH BblNyCKa wWnama OOSMKEeH ObITb
*B 61

OTKPBIT. He06X0A1MO BOCCTAHOBUTL NPEXHUI YPOBEHb BOAbI, B

NPOTUBHOM Crly4ae 3TO OoTpuuaTenbHO OTPasnTCA Ha (byHKLlVIVI
noanepxaHua naBneHus.




