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°M 512

Prepustaci ventil diferenéného tlaku na pouzitie v systémoch
vykurovania a chladenia s premenlivym prietokom. PM 512 je
vybaveny makkou membranou z NBR s dlhou Zivotnost a tiez
pomocnou pruzinou na zabezpecenie otvorenegj polohy. Navrhnuty je
na jednoduchu manipuléciu v stiesnenych priestoroch. Elektroforeticky
lakované telo z tvarnej liatiny poskytuje optimalnu ochranu proti kordzii.

Kltcové vlastnosti

> Liniovy dizajn
Prietok v linii umoznuje vysoké
diferen¢né tlaky bez hluku.

> Pneumaticka pruzina
Plynule nastavitelna hodnota od 0 do
16 bar.

Technicky popis

Oblast pouzitia:
Vykurovacie a chladiace systémy

Max. diferenény tlak (ApV):
1 600 kPa = 16 bar

Funkcie:

Liniovy prepustaci ventil s pneumatickou
pruzinou.

Otvara sa pri zvySujucom sa vstupnom
tlaku.

Rozmery:
DN 15-125

Tlakova trieda:
PN 25 alebo PN 16 (DN 100-125)

Rozsah nastavenia:
0-16 bar

Teplota:
Max. prevadzkova teplota: 100°C
Min. prevadzkova teplota: -10°C

Médium:
Voda alebo neutralne kvapaliny, zmesi
vody a glykolu (0 — 57 %).

Material:

Teleso ventilu: Tvarna liatina EN-
GJS-400-15

Membrany a tesnenia: NBR, EPDM

Povrchova tprava:
Elektroforeticky lak

Oznacenie:
IMI TA, DN, PN, Kvs, Material a Sipka
smeru prietoku.

Pripojenie:

DN 15-50: Vonkajsi zavit podla ISO 228.
DN 65-125: Priruby podla EN-1092-2,
typ 21.



Princip funkcie

Tlak zo vstupu pdsobi cez vnutorné impulzné potrubie (Ap-) na (DN 65-125)
vystupnej strane membrany (1) a spolu so silou pruziny (3) otvara

ventil.

Tlak stlaceného plynu z tlakovej nadoby (4) pbsobi cez dalSie

impulzné potrubie (Ap+) na vstupnej strane membrany a

uzatvara ventil. 1
Pokial su sily pésobiace na membranu v rovnovahe, sedlo 3\
ventilu stoji. Ak sa vstupny tlak zvysi, ventil sa otvéra, kym T
nedosiahne rovnovahu.

V nepravdepodobnom pripade prasknutia membrany su tlaky na Ap-
oboch stranach membrany rovnakeé a pruzina Uplne otvori ventil.

Sila pruziny zodpoveda diferencnému tlaku 20 kPa na
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membrane.

Ap+ /
1. Membrana p\ q **P/
2. Odvzdusnovacie skrutky
3. PruZina
4. Tlakova nadoba

Ap-, vnutorné impulzné potrubie
Ap+, impulzné potrubie do tlakovej nadoby

Navrh

Velkost zvolte podla maximalnej rychlosti. Odporuc¢ana maximalna rychlost v obytnych budovach je 2 m/s a v priemyselnych
aplikaciach 3 m/s.

Tlakova strata regulatora sa vypocita podla rovnice:
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Ap= |——— kPa, I/h
P ( 100 x Kvs ) [ ]

Prietok (gq) v m3/h zodpovedajtci rychlosti 1,0 m/s v potrubi.

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250
a[m3h] 0,70 1,28 2,06 3,61 4,81 7,50 13,9 19,2 28,6 44,2 63,6 121 183

Ak je rychlost prudenia pre zvolenu velkost ventilu (DN) prili§ vysoka, je potrebné zvolit najblizsiu vacsiu DN. Ak to nestaci, je mozné
paralelne nainstalovat dva ventily.
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Montaz

Smer prietoku je znazorneny Sipkou na identifikaGnom Stitku ventilu. Odporu¢ana poloha je vodorovna s odvzdusiiovacimi skrutkami
(2) navrchu.

InStalécia filtra so sitkom pred poistny ventil sa neodporica, pretoze mdze zniZit alebo zabranit prietoku.

Je dbleZité zabezpedit, aby prevadzkova teplota a tlak neprekrodili odporicané hodnoty.

Pred montaZou reguldtora skontrolujte montaznu dizku reguldtora a vzdialenost medzi pripojkami na potrub.

Najprv namontuijte spoje (zvaracie a zavitové konce) na potrubie a v pripade potreby vycistite zvysky po zvarani. Potom je mozné
nainstalovat regulator. Ak sa pouzivaju prirubové spoje, skontrolujte kolmost a priemer otvorov pre skrutky.

Po naplneni potrubia a regulatora vodou a ustdleni tlaku, regulator odvzdusnite pomocou odvzdusnovacich skrutiek.

Aby ventil spravne fungoval, je potrebné:

1. NainStalujte ventil v spravnom smere prudenia (Sipka smeru prudenia je vyznacena na identifikacnom §titku).

2. Nainstalujte ventil s polohou odvzdushiovacich skrutiek (2) v najvysSom bode. (Tlakova nadoba musi byt v takej polohe, aby bolo
mozné odditat tlak z manometra na tlakovej nadobe). Uplné odvzdusnenie je nevyhnutné.

3. Rychlost prietoku regulujte cez ventil.

Normalne potrubné armatiry Priklad pouzitia
Vyhnite sa montazi inych armatur a Cerpadiel bezprostredne
pred ventilom.
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Nastavenie

Naplrite tlakovu nadobu stlacenym vzduchom alebo dusikom.
Tlak v tlakovej nadobe by mal byt o 20 kPa vysSi ako je pozadovany tlak v mieste napojenia na systém.
Na PM 512 je mozné kontrolovat tlak pomocou manometra na potrubi alebo cez manometer na tlakovej nadobe.



Produkty

DN 15-50

Vonkajsi zavit — volitelné moznosti pripojenia.
Vonkajsi zavit podla ISO 228.

DN d L H1 H2 Kvs Kg Obj. Cislo
PN 25
15/20 G1 106 45 143 4 1,0 52 766-120
25/32  G11/4 125 55 161 12 1,7 52 766-125
40/50 G2 131 75 198 30 4,4 52 766-140
DN 65-125
Prirubovy — Samostatné pripojenia nie su potrebné.
Priruby podla EN-1092-2, typ 21.
DN D L H1 H2 Kvs Kg Obj. Cislo
PN 25 (DN 65-80 mozno instalovat aj na priruby PN 16)
65 200 160 100 390 60 14 52 766-165
80 200 160 100 390 60 14 52 766-180
100 320 254 160 430 150 60 52 766-190
125 320 254 160 430 150 60 52 766-191
PN 16
100 320 254 160 430 150 60 52 766-390
125 320 254 160 430 150 60 52 766-391
Kvs = m®h pri tlakovej strate 1 bar a Uplne otvorenom ventile.
— = Smer prietoku
Pripojenia pre DN 15-50
S vnutornym zavitom
d2 d1 Zavit podla ISO 228. d1 d2 L1* Obj. ¢éislo
Previe¢na matica. G1 G1/2 26 52 759-015
L G1 G3/4 32 52 759-020
G11/4 G1 a7 52 759-025
G11/4 G11/4 52 52 759-032
G2 G11/2 52 52 759-040
G2 G2 64,5 52 759-050
S vnatornym zavitom Rc
d2 d1 Zavit podla ISO 7-1. di d2 L1* Obj. &islo
PrevieCna matica. G1 Rc1/2 26 52 751-301
L G1 Rc3/4 32 52 751-302
G11/4 Ret 47 52 751-303
G11/4 Rc1 1/4 52 52 751-304
G2 Rc1 1/2 52 52 751-305
G2 Rc2 64,5 52 751-306
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S vonkajsim zavitom

Zavit podla ISO 7. d1 d2 L1* Obj. gislo

Previe¢na matica. G1 R1/2 34 52 759-115
G1 R3/4 40 52 759-120
G11/4 R1 40 52 759-125
G11/4 R11/4 45 52 759-132
G2 R11/2 45 52 759-140
G2 R2 50 52 759-150

Pripojenie na navarenie

j
@D @, d1 Prevle¢na matica d1 D L1* Obj. &islo
L

G1 20,8 37 52 759-315
L1 G1 26,3 42 52 759-320
G11/4 33,2 47 52 759-325
G11/4 40,9 47 52 759-332
G2 48,0 47 52 759-340
G2 60,0 52 52 759-350
3 r". Pr/ipojenie s prirubou
Priruby podia EN-1092-2:1997, typ 16. d1 d2 D L1* Obj. &islo
G1 M12 95 10 52 759-515
eo  ()0)0] || < G M12 105 20 52 759-520
G11/4 M12 115 5 52 759-525
O G11/4 M16 140 15 52 759-532
G2 M16 150 5 52 759-540
L1 G2 M16 165 20 52 759-550

*) Dizka armatury (od povrchu tesnenia po koniec spoja).

PrisluSenstvo
Predizenie odvzdusnenia
d L Vhodné pri pouZiti izolécie. d D L Obj. &islo
Nehrdzavejuca ocel/EPDM/Mosadz. M6 12 70 52 759-220
@D
Odvzdusnovacia skrutka
Mosadz/EPDM d Obj. ¢&islo
d M6 52759211
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