Globo D

Gulové kohuty
Bronzovy gulovy kohut pre pitnd vodu
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Globo D

Globo D sa pouziva v aplikaciach pitnej vody ako multifunkeny
uzatvaraci kohut. Vdaka kompaktnému pracovnému polomeru
ovladacej rukovate je Globo D idealnym ventilom na instalaciu pre
rozdelovace a zberaCe s malym odstupom.

Kltcové vlastnosti

> Telo a gula vyrobené z bronzu
odolného voéi korozii

> Rurkové telo, idealne pre sitvislu
izolaciu potrubia

> Ovladacia rukovat mimo izolacie
potrubia

> Dostupné aj s lisovacim pripojenim

> DN 15-32 vhodné pre pohon M106

Technicky popis

Oblast pouzitia:

Tlakova trieda:

Systémy s pitnou vodou PN 16
Funkcie: Material:
Uzatvéranie: Telo a gula su vyrobené z bronzu

Ovladacia rukovat sa da demontovat a je
vyrobena z plastu odolného vod&i narazu s
malymi priestorovymi narokmi.

KedZe je doraz rukovate skryty, nehrozi
nebezpecenstvo poranenia.

Teplomer, na kontrolu teploty média,
dodato¢na vybava vymenou zeleného
krytu rukovéte, pozri risluSenstvo

Vypustanie (0675 a 0676)

odolného vodi korézii.

Gula s hladkym opracovanim vyvrtu.
Bezudrzbové tesnenie vretena dvomi
O-kriizkami z EPDM.

Tesnenie gule z Cistého PTFE.

Teplota:

Povolena prevadzkova teplota TB -10 °C
—120 °C, s lisovacim pripojenim TB 110
°C, alebo vypustanim TB 95 °C.

Rozmery:

Vyhotovenie bez vypustania s vndtornym
zavitom od DN 15 do DN 50 alebo
lisovacim pripojenim Viega press s SC-
Contur od DN 15 do DN 32.
Vyhotovenie s vypustanim s vnatornym/
vonkajsim zavitom alebo lisovacim
pripojenim Viega press/vonkajsi zavit od
DN 15 do DN 32.

Izolacia:

Tepelnoizolaéné plaste pre vyhotovenia
s vnutornym zavitom a lisovacim
pripojenim, pozostavajlce z dvoch

do seba zapadajucich dielov, pozri
prislusenstvo.

Pohony:

DN 15 - 32 vhodné pre pohony M106.
Obj. Cislo

230 V: 0600-00.700

24 \V: 0600-01.700

Schvalenia:

Globo D spifa nasledujtice poziadavky:
DVGW W 570-1, DVGW W 270, DIN
EN 13828, DIN 50930-6 a KTW.
Klasifikované podla DIN 4109 v skupine
ventilov | (testované v sulade s EN ISO
3822 Cast 1 a Cast 3).



Konstrukcia

1. Tesnenie vretena s dvoma O-kruzkami
2. Pevna bronzova gula
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Pouzitie

Globo H sa pouziva ako vSestranny uzatvaraci prvok vo vykurovacich systémoch s ndtenym obehom.

Vdaka kompaktnému pracovnému polomeru ovladacej rukovéte je Globo D idealnym ventilom na inStaléciu pre rozdelovaCe a
zberaCe s malym odstupom.

Gulovy kohut pre pitnd vodu umoznuje znizit tepelné straty podla poziadaviek prislusnej vyhlasky o Usporach energie.

Pri verziach s vnutornym zavitom je mozné tuto poziadavku lahko splnit pouzitim tepelne izolacnych plastov alebo s rovnou izolaciou
potrubia vzhladom na rurkovy tvar. Ovladacia rukovét je umiestnena mimo tepelnej izolacie.

Viyhotovenie s vonkajsim/vnutornym zavitom umoznuje zhotovit rozoberatelny spoj pomocou vhodnych skrutkovani HEIMEIER so
zavitovou, spajkovanou, zvaranou alebo lisovacou vsuvkou. Vonkajsi zavit je vhodny aj na pouzitie s inymi skrutkovaniami s plochym
tesnenim.

Globo D spifia nasleduilice poziadavky:

-  DVGW W 570-1 (InStalacia pitnej vody, napr. ru¢ne oviadané gulové kohuty, — poziadavky a skusky).

-  DVGW W 270 (Testovanie a hodnotenie mnozenia mikroorganizmov na materialoch v aplikaciach pitnej vody).

— DIN EN 13828 (Ruc¢ne ovladané gulové kohuty pre instalacie pitnej vody v budovach).

— DIN 50930-6 (Korézia kovovych materidlov pri koréznom zatazeni vodou vo vnutri rdr, nadrzi a pristrojov — vplyv zlozenia pitnej
vody).

- KTW (Odporucanie pre plasty a iné nekovové materidly).

- Vynikajlice hlukové charakteristiky, klasifikované podia DIN 4109 v skupine ventilov | (testované v stlade s EN 1SO 3822 Cast 1
a Cast 3).

Lisovacie pripojenie

Gulové kohuty Globo s lisovacim pripojenim Viega su vhodné pre medené rury v sulade s EN 1057, ako aj rdry z nehrdzavejlce;j
ocele Viega Sanpress a oceloveé rury Prestabo.

Vsetky lisovacie spoje, ako aj tela ventilov su vyrobené z bronzu odolného vodi kordzii a odzinkovaniu.

Vhodnost lisovacich nastrojov je potrebné overit u prisluSného vyrobcu.

Na vytvaranie lisovacich spojov Viega odporucame pouzivat iba lisovacie Celuste Viega.
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Priklad pouzitia
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1. Globo D
2. Globo D s teplomerom
3. Globo H
4. Globo H s teplomerom
5. Globo P
6. Zasobnikovy ohrievaC vody
7. Prietokovy ohrievaC vody
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Produkty

S vnatornym zavitom

DN D L | H h Kvs Obj. ¢islo
15 Rp1/2 65 81 69,9 54,0 6,0 0670-02.000
20 Rp3/4 75 81 72,0 55,5 14,0 0670-03.000
25 Rp1 90 81 74,5 58,0 25,0 0670-04.000
32 Rp1 1/4 95 81 78,0 61,5 42,0 0670-05.000
40 Rp1 1/2 100 120 11,5 92,0 65,0 0670-06.000
50 Rp2 118 120 116,5 97,0 100,0 0670-08.000

S lisovacim pripojenim Viega SC-Contur
DN D2 L1 L2 | H h Kvs Obj. cislo
15 15 120 22 81 69,0 54,0 6,0 0672-15.000
20 22 132 23 81 72,0 55,5 14,0 0672-22.000
25 28 151 23 81 74,5 58,0 25,0 0672-28.000
32 35 157 25 81 78,0 61,5 42,0 0672-35.000

Vonkajsim/vnutornym zavitom

S vypustanim
DN D D1 L3 | H h Kvs Obj. ¢éislo
15 Rp1/2 G3/4 75 81 69,0 54,0 6,0 0675-02.000
20 Rp3/4 G1 82 81 72,0 55,5 14,0 0675-03.000
25 Rp1 G11/4 95 81 74,5 58,0 25,0 0675-04.000
32 Rp11/4  G11/2 106 81 78,0 61,5 42,0 0675-05.000

S lisovacim pripojenim Viega SC-Contur/Vonkaj$im zavitom

S vypustanim
DN D1 D2 L4 | H h Kvs Obj. ¢islo
15 G3/4 15 102 81 69,0 54,0 6,0 0676-15.000
20 G1 22 110 81 72,0 55,5 14,0 0676-22.000
25 G11/4 28 126 81 74,5 58,0 25,0 0676-28.000
32 G11/2 35 137 81 78,0 61,5 42,0 0676-35.000

SW: DN 15 =27 mm, DN 20 = 32 mm, DN 25 = 39 mm, DN 32 = 50 mm, DN 40 = 55 mm, DN 50 =

70 mm

Indtalaéna dizka L podla DIN 3202 éast 4, rad M5.
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Prislusenstvo

Skrutkovanie so zavitovou vsuvkou

Ploché tesnenie, pre Globo s vonkajsim L[mm] DN Globo Obj. éislo

zavitom. 26,5 15 R1/2 0675-02.350

Viyrobené z bronzu. 35,5 20 R3/4 0675-03.350
37,5 25 R1 0675-04.350

Skrutkovanie s lisovacou vsuvkou

Viega press pripojenie s SC-Contur L [mm] DN Globo o Obj. gislo
Ploché tesnenie, pre Globo s vonkajs$im 34 15 15 0675-15.356
zavitom. ) 39 20 22 0675-22.356
Vyrobené z bronzu. 44 32 35 0675-35.356
Teplomer
Vymenitelhy za zeleny kryt rukovéte. DN Globo Obj. éislo
Teplotny rozsah od 0 °C do 120 °C. Gerveny
10-32 0600-00.380
40-50 0600-06.380
Modry
10-32 0600-01.380
40-50 0600-07.380

Nahradna rukovat

Pre DN Obj. cislo
Globo H, P, P-S, D 10-32 0600-03.520
Globo H, D 40-50 0600-06.520
Tepelne izolaény plast
Vyrobené z EPP DN Globo Obj. éislo
Trieda poZziarnej odolnosti B2 S vypustanim
15 0670-02.553
20 0670-03.553
25 0670-04.553
32 0670-05.553
40 0670-06.553
50 0670-08.553

VSetky produkty, texty, fotografie a diagramy pouZité v tomto dokumente méZu byt zmenené
spolocnostou IMI Hydronic Engineering bez predchadzajiceho upozornenia a udania dévodu. Pre
aktudlne informéacie o nasich produktoch a technickych datach, navstivte prosim stranky www.

| M | Hydronic imi-hydronic.com.
Engineering 5330-38.483 SK Globo D ed.5 08.2022



