Zawory rownowazgce
DN 15-50 do 150°C z kro¢cami pomiarowymi
0 podwajnej ochronie
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STAD-C

STAD-C jest zaworem réwnowazgcym majacym szczegolne
zastosowanie w instalacjach z czynnikiem przeciwzamrozeniowym
i przy wysokich temperaturach. Zawor pozwala uzyska¢ wysoka
doktadnos¢ rdwnowazenia dla tych specyficznych uktadow.

Wyrozniajgce cechy

> Pokretfo
Wyposazone w cyfrowa skale
pozwala na doktadne i szybkie

wykonanie nastawy, a dzieki temu na
zrownowazenie hydrauliczne instalaciji.

tatwo dostgpna funkcja petnego
odcigcia.

> Samouszczelniajace kroéce
pomiarowe
Podwajnie zabezpieczone
samouszczelniajgce sie krécce
do petnej ochrony przeciw
niebezpiecznym wyciekom.
Do szybkiego i doktadnego
pomiaru podczas réwnowazenia
hydraulicznego.

> AMETAL®
Stop odporny na odcynkowanie, ktéry
gwarantuje dtuga i niezmienng prace
zaworu oraz obniza ryzyko przecieku.

Dane techniczne

Zastosowanie:
Instalacje grzewcze i chtodnicze.
Instalacje wody uzytkowe;.

Media:
Woda, ptyny neutralne, mieszaniny wody i
glikolu (0-57%).

Funkcje:
Rownowazenie
Nastawa wstepna
Pomiar

Odciecie

Wymiary:
DN 15-50

Klasa cisnienia:
PN 20

Temperatura:
Max. temperatura pracy: 150°C (Przy
temperaturach wigkszych niz 120°C,

pokretto powinno by¢ zdemontowane)

Min. temperatura pracy: -20°C

Materiat:

Korpus zaworu i pokrywa: AMETAL®
Uszczelnienie (korpus/pokrywa): EPDM
O-ring

Grzyb zaworu: AMETAL®
Uszczelnienie gniazda: EPDM O-ring
Trzpien: AMETAL®

Podkfadka slizgowa: PTFE
Uszczelnienie trzpienia: EPDM O-ring
Sprezyna: Stal nierdzewna

Pokretto: Poliamid i TPE

Krécéee pomiarowe: AMETAL®
Uszczelnienie: EPDM
Kapturki: Poliamid i TPE

AMETAL® jest stopem odpornym na
odcynkowanie firmy IMI Hydronic
Engineering.

Oznaczenia:

Korpus: IMI lub TA, PN 20/150, DN i
wymiar w calach.

Pokretto: TA, rodzaj zaworu i DN.

Potaczenia:

- Gwinty zewnetrzne zgodne z ISO 228.
Dlugos¢ gwintéw zgodna z DIN 3546.

- Wersja do lutowania.
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Krééce pomiarowe

Krocce pomiarowe sg samouszczelniajgce z podwdjnym
zabezpieczeniem. W celu dokonania pomiaru nalezy podtaczy¢
igly pomiarowe do kréécow, nastepnie udrozni¢ krééce poprzez

odkrecenie nakretki blokujacej kluczem ptaskim. Po zakonczeniu
pomiaréw nalezy ponownie dokreci¢ nakretke po czym
wyciagnac¢ igly pomiarowe.

Dobor

Jesli spadek cisnienia Ap i projektowany przeptyw sg znane,

q
nalezy zastosowac wzér do obliczenia wspdtczynnika Kv lub Kv =0,01 T I/h, Ap kPa
wykres. P
Kv = 36 q—_ ql/s, Ap kPa
vV Ap

Wartosci Kv
Nastawa DN 15/14 DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
0.5 0.127 0.511 0.60 1.14 1.75 2.56
1 0.212 0.757 1.03 1.90 3.30 4.20
1.5 0.314 1.19 2.10 3.10 4.60 7.20
2 0.571 1.90 3.62 4.66 6.10 1.7
25 0.877 2.80 5.30 7.10 8.80 16.2
3 1.38 3.87 6.90 9.50 12.6 21.5
3.5 1.98 4.75 8.00 11.8 16.0 26.5
4 2.52 5.70 8.70 14.2 19.2 33.0
Doktadnos$¢ pomiarowa

Pozycja zerowa jest skalibrowana i nie moze by¢ zmieniana. Rys. 1

Odchytka przeptywu przy réznych wartosciach nastawy *% 16 N

wstepnej 14 \\

Krzywa (Rys. 1) obowigzuje dla zawordw z kierunkiem 12

montazu przy przeptywie “pod grzybek” i przy zachowaniu 10 \\

odpowiednich odcinkéw prostych przed i za zaworem (Rys.
2). Podczas montazu zaworu minimalne odlegtosci nalezy
zapewnic¢ takze wzgledem innej armatury oraz pomp. Zawoér
moze by¢ zamontowany z odwrotnym kierunkiem przeptywu.
Odczytywane wéwczas dane o przeptywie sa wtasciwe, ale
tolerancja jest wigksza (maksimum 5% dodatkowo).

o N A O

0 0,5 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 %
*) Nastawa, Liczba obrotéw.

Rys. 2
} { } { } { } {
2D 5D 2D 10D

D = DN zaworu
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Wspétczynniki korygujace

Obliczenia dotyczace przeptywu majg zastosowanie dla wody
(+20°C). Dla innych ptynéw majgcych w przyblizeniu te samag
lepkos¢ co woda (<20 ¢St = 3°E = 100 S.U.), konieczna jest
tylko kompensacja okreslonej gestosci. Jednakze przy niskich
temperaturach lepkos$¢ wzrasta i w niektérych zaworach
moze pojawic sie przeptyw laminarny. Moze to spowodowac

odchytki w przeptywie, ktore nasilajg sie przy matych zaworach,
matych przeptywach i niskich cisnieniach dyspozycyjnych.
Korekta tych odchytek moze by¢ przeprowadzona za pomoca
oprogramowania HySelect lub bezposrednio w przyrzadzie
pomiarowym TA-SCOPE.

Nastawa wstepna

W celu uzyskania wartosci spadku cisnienia odpowiednio do

liczby 2.3 na wykresie, nastawe zaworu nalezy wykonac¢ w

sposob nastepujacy:

1. Catkowicie zamkng¢ zawor (Rys. 1).

2. Otworzy¢ zawdr na zadang nastawe 2.3 obrotéw (Rys. 2).

3. Kluczem imbusowym 3mm obracajgc go zgodnie z ruchem
wskazowek zegara przekreci¢ wewnetrzny trzpien do oporu.

4. Zawdr jest teraz nastawiony wstepnie.

Rys. 1
Zawor zamkniety

Rys. 2

Zawor nastawiony na 2.3

W celu sprawdzenia nastawy wstepnej: Zamknac¢ zawor,
wskaznik wskazuje teraz 0.0. Nastepnie otworzy¢ zawodr az do
oporu.

Wskaznik wskazuje teraz nastawiong wstepnie warto$¢, w tym
przypadku 2.3 (rys. 2.).

Do pomocy w wyborze wtasciwej wielkosci i nastawy wstepnej
zaworu (spadek cisnienia) stuzg wykresy opracowane dla kazdej
Srednicy zaworu, ktdére przedstawiajg spadek cisnienia przy
réznych nastawach i przeptywach wody.

Nastawa 4.0 oznacza ze zawor jest w petni otwarty (Rys. 3).
Dalsze otwarcie nie zwigksza przeptywu.

Rys. 3
Zawor w petni otwarty

Przykiad doboru przy uzyciu wykresu

Szukane:
Nastawa wstepna dla DN 25 przy zadanym przeptywie 1.6 m3/h
i spadku cisnienia 10 kPa.

Rozwigzanie:

Narysowac prostg linie fgczacg 1.6 m/h i 10 kPa. Otrzymamy
wartos¢ wspdtczynnika Kv=5. Teraz nalezy poprowadzié
pozioma linie z Kv=5.

Linia przecinajgc kolejne stupki dla zaworu DN 25 wskazuje
wartos¢ 2.42 obrotu.

UWAGA:

Jezeli wartos¢ przeptywu wykracza poza skale na wykresie,
odczyt mozna przeprowadzi¢ w sposob nastepujacy:
Rozpoczynamy jak w przyktadzie opisanym powyzej, otrzymujac
dla 10 kPa i Kv=0.5 przeptyw 0.16 m3/h, natomiast przy Kv=50
otrzymamy 16 mé/h. Oznacza to, ze dla danego spadku
cisnienia mozliwy jest odczyt 10-krotny lub 0.1-krotny przeptywu
i wartosci wspotczynnika Kv.
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Produkty
r-i_tgﬂ Gwinty zewnetrzne
Gwinty zewnetrzne zgodne z ISO 228. Dlugos¢ gwintu zgodna z DIN 3546.
DN D L H Kvs Kg EAN Nr artykutu
15/14 G3/4 97 100 2,62 0,62 7318793780409 52 1566-014
20 G1 110 100 5,70 0,72 7318793780508 52 156-020
25 G11/4 115 105 8,70 0,88 7318793780607 52 156-025
32 G11/2 134 110 14,2 1,2 7318793780706 52 156-032
40 G2 150 120 19,2 1,6 7318793780805 52 156-040
50 G21/2 168 120 33,0 2,3 7318793780904 52 156-050

Wersja do lutowania

DN D L H Kvs Kg EAN Nr artykutu
15/14 15 90 100 2,62 0,62 7318793779809 52 1563-014
20 22 97 100 5,70 0,68 7318793779908 52 1563-020
25 28 110 105 8,70 0,80 7318793780003 52 1563-025
32 35 124 110 14,2 1,2 7318793780102 52 1563-032
40 42 130 120 19,2 1,5 7318793780201 52 1563-040
50 54 155 120 33,0 2,3 7318793780300 52 153-050

— = Kierunek przeptywu
Kvs = m®/h przeptyw przy spadku cisnienia 1 bar oraz przy catkowicie otwartym zaworze.

Akcesoria
Kréciec do spawania
D Z nakretkg DN D DN EAN Nr artykutu
L Max 150°C Zaworu Rury
Mosiadz/stal 1.0045 (EN 10025-2) 10 G2 10 7318792748400 52 009-010
15 G3/4 15 7318792748509 52 009-015
20 G1 20 7318792748608 52 009-020
25 G11/4 25 7318792748707 52 009-025
32 G112 32 7318792748806 52 009-032
40 G2 40 7318792748905 52 009-040
50 G21/2 50 7318792749001 52 009-050
Kréciec do lutowania
D Z nakretkg DN D O Rury EAN Nr artykutu
L Max 150°C Zaworu
Mosigdz/brgzu CC491K (EN 1982) 10 Gi2 10 7318792749100 52 009-510
10 G1/2 12 7318792749209 52 009-512
15 G3/4 15 7318792749308 52 009-515
15 G3/4 16 7318792749407 52 009-516
20 G1 18 7318792749506 52 009-518
20 G1 22 7318792749605 52 009-522
25 G11/4 28 7318792749704 52 009-528
32 G11/2 35 7318792749803 52 009-535
40 G2 42 7318792749902 52 009-542
50 G21/2 54 7318792750007 52 009-554
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Ztaczka z gtadkim zakonczeniem

D Do potgczenia ze ztgczkami DN D O Rury EAN Nr artykutu
| zaprasowywanymi Zaworu

Z nakretka 10 G1/2 12 7318793810502 52 009-312

Max 150°C 15 G3/4 15 7318793810601 52 009-315

Mosigdz/AMETAL® 20 G1 18 7318793810700 52 009-318

20 Gi 22 7318793810809 52 009-322

25 Gi11/4 28 7318793810908 52 009-328

32 G112 35 7318793811004 52 009-335

40 G2 42 7318793811103 52 009-342

50 G21/2 54 7318793811202 52 009-354

Ztaczka zaciskowa

Max 100°C DN D @ Rury EAN Nr artykutu
Zaleca sie uzycie tulei rozporowych, Zaworu
wigcej informagji patrz katalog ztaczek 10 G1/2 8 7318793620002 53 319-208
FPL. 10 Gi/2 10 7318793620101 53 319-210
Niewtasciwy dla zastosowania z rurami 10 G1/2 12 7318793620200 53319-212
PEX. 10 Gl/2 15 7318793620309 53 319-215
Mosigdz/AMETAL® 10 G2 16 7318793620408 53 319-216
Chromowana 15 G3/4 15 7318793705006 53 319-615
15 G3/4 18 7318793705105 53 319-618
15 G3/4 22 7318793705204 53 319-622
Pokretto
Komplet EAN Nr artykutu

7318794043503 52 186-007

(er ) Etykieta identyfikacyjna
STA DN EAN Nr artykufu

PRESETTING POS.

DES. FLOW 7318792779206 52 161-990

I
q

ap  POS.
DATE
NAME

/ Klucz imbusowy
/\ [mm] EAN Nr artykutu
= 3 7318792836008 52 187-103

Nastawa wstepna
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Produkty, teksty, fotografie, rysunki oraz wykresy w tym dokumencie moga by¢ zmienione przez
IMI Hydronic Engineering bez wczesnigjszego zawiadomienia oraz podania powodu. Po najnowsze

' M l Hydronic informacje o naszych produktach prosimy o wizyte na stronie www.imi-hydronic.pl.
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