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°M 512

Kintamo srauto Sildymo ir vésinimo sistemose naudojamas slégio
ribojimo voztuvas PM 512 turi minkStg NBR diafragma, kuri pasizymi
ilgaamziSkumu, taip pat turi pagalbine spyruokle, kuri uztikrina
saugaus atidarymo funkcijg. Pritaikytas montavimui mazose patalpose.
ElektroforetiSkai nudazytas kietojo ketaus korpusas optimaliai apsaugo

nuo rudziy.

Pagrindinés savybeés

> ASiné konstrukcija
Tylus veikimas prie dideliy slégio
skirtumy.

> Pneumatiné spyruoklé
Nustatytaja verte galima reguliuoti nuo
0 iki 16 bary.

Techninis aprasymas

Pritaikymas:
Sildymo ir vésinimo sistemos.

Maks. slégio skirtumas (ApV):
1 600 kPa = 16 bar

Funkcijos:

Jmontuotas apsauginis voztuvas su
pneumatine spyruokle.

Atsidaro didéjant jleidimo slégiui.

Dydziai:
DN 15-125

Slégio klasé:
PN 25 arba PN 16 (DN 100-125)

Reguliavimo ribos:
0-16 bar

Medziagos:
Korpusas: Kalusis ketus EN-GJS-400-15
Membrana ir tarpinés: NBR, EPDM

Temperatura:
Maks. darbiné temperatdra: 100°C
Min. darbiné temperatdra: -10°C

Terpé:
Vanduo ar kiti neagresyvus skysciai,
vandens - glikolio miSiniai (0-57%).

PavirSiaus padengimas:
Elektroforetinis dazymas.

Zyméjimas:
IMI TA, DN, PN, Kvs, medZiaga ir srauto
krypties rodykleé.

Jungtys:

DN 15-50: ISorinio sriegio jungtys pagal
ISO 228.

DN 65-125: Flansai pagal EN-1092-2,
tipas 21.



Veikimo funkcijos

Slegis i$ jleidimo angos per vidinj impulsinj vamzdelj (Ap-) veikia (DN 65-125)
diafragmos (1) iSleidimo puséje ir kartu su spyruoklés jega (3)
atidaro voztuva.

Suslégtujy dujy slegis i$ sléginio indo (4) veikia per kitg impulsinj
vamzd] (Ap+) diafragmos jleidimo puseéje ir uzdaro voztuva.

Kol diafragma veikiangios jegos yra pusiausvyroje, voztuvo lizdas

nejuda. Jei j¢jimo slegis didéja, voztuvas atsidaro, kol pasiekia 3
pusiausvyra. T
Mazai tikétinu diafragmos plySimo atveju slégis abiejose

diafragmos pusese yra vienodas, 0 apsauginé spyruokle visiskai Ap-_~

atidaro voztuva.
Spyruoklés jega atitinka diafragmos 20 kPa slégiy skirtuma.
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Ap-, vidinis impulsinis vamzdelis
Ap+, impulsinis vamzdelis j sléginj inda

Parinkimas

Pasirinkite dydj pagal didziausig greitj. Tam, kad baty iSvengta triukSmo, didziausias greitis gyvenamuosiuose pastatuose neturéty
virSyti 2 m/s, o pramoniniuose pastatuose - 3 m/s.
Slegio kritimg voztuve kontroliuokite pagal lygtj:

2

q
Ap= |—————— kPa, I’/h
P ( 100 x Kvs ) [ ]

Srautas (g) m3/h kai greitis vamzdyje 1,0 m/s

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 150 200 250
a[m®h] 0,70 1,28 2,06 3,61 4,81 7,50 13,9 19,2 28,6 44,2 63,6 121 183

Jei srauto greitis yra per didelis pasirinktam voztuvo dydziui (DN), butina pasirinkti kitg didesnj DN. Jei to nepakanka, galima
lygiagreciai sumontuoti du voztuvus.
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Montavimas

Srauto kryptj rodo rodyklé ant voztuvo identifikacinés plokstelés. Rekomenduojama padétis yra horizontali, kai slégio isleidimo varztai
(2) yra virSuje.

Nerekomenduojama pries apsauginj voztuva jrengti filtro, nes jis gali sumazinti srautg arba neleisti jam tekéti.

Svarbu uztikrinti, kad darbiné temperatdra ir slégis nevirSyty rekomenduojamy verciy.

Pries montuodami voztuva patikrinkite minimalius atstumus nuo vietiniy KliGiciy iki voztuvo jungciy.

Pirmiausia sumontuokite jungtis (virinamas ar sriegines jungtis) prie vamzdyno, jei reikia, nuvalykite suvirinimo medziagy likucius.
Tada galima montuoti voztuva. Jei naudojamos flansinés jungtys, patikrinkite zingsnio skersmen; ir varzty skyliy skersmen;.

Kai vamzdynas ir voZtuvas bus pripildyti vandens ir slégis stabilizuosis, iSleiskite vanden; i§ voztuvo naudodami slégio iSleidimo
varztus.

Kad voztuvas tinkamai veikty, reikia:

1. Sumontuokite voztuvg tinkama srauto kryptimi (srauto krypties rodyklé pazyméta identifikavimo plokstelgje).

2. Sumontuokite voztuva taip, kad oro iSleidimo varztai (2) buty auksciausiame taske. (Sléginis indas turi bati tokioje padétyje, kad
slegj bUty galima nuskaityti i$ sléginio indo manometro). Bitinas visiSkas iSleidimas.

3. Kontroliuokite srauto greitj per voztuvg

[prastiniai vamazdelio priedai Pritaikymo pavyzdys
Ciaupy ir siurbliy stenkités nemontuoti visiskai Salia voztuvo.
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Nustatymas

Pripildykite sléginj indg suslégtu oru arba azotu.
Slégis sleginiame inde turi buti 20 kPa didesnis uz pageidaujama slégj sistemoje.

Naudojant PM 512, slégj galima kontroliuoti naudojant manometrg ant vamzdyno arba manometrg ant sléginio indo.



Produktai

DN 15-50

ISorinis sriegis — Atskiros jungtys papildomai.
ISorinis siegiai pagal ISO 228.

DN d L H1 H2 Kvs Kg Kodas
PN 25
15/20 G1 106 45 143 4 1,0 52 766-120
25/32 G11/4 125 55 161 12 1,7 52 766-125
40/50 G2 131 75 198 30 4,4 52 766-140
DN 65-125
Flan$ai — Nereikia jokiy atskiry jung&iy.
FlanSai pagal EN-1092-2, tipas 21.
DN D L H1 H2 Kvs Kg Kodas
PN 25 (DN 65-80 taip pat tinka PN 16 flansai)
65 200 160 100 390 60 14 52 766-165
80 200 160 100 390 60 14 52 766-180
100 320 254 160 430 150 60 52 766-190
125 320 254 160 430 150 60 52 766-191
PN 16
100 320 254 160 430 150 60 52 766-390
125 320 254 160 430 150 60 52 766-391
Kvs = m%h, kai slégio nuostoliai 1 bar. ir esant pilnai atidarytam voZtuvui.
— = Srauto kryptis
Jungtys
Su vidiniu sriegiu
d2 d1 Sriegiai pagal ISO 228. di d2 L1* Kodas
Laisva verzle. G G1/2 26 52 759-015
H G1 G3/4 32 52 759-020
G11/4 G1 47 52 759-025
G11/4 G11/4 52 52 759-032
G2 G11/2 52 52 759-040
G2 G2 64,5 52 759-050
Su vidiniu sriegiu Rc
d2 d1 Sriegiai pagal ISO 7-1. di d2 L1* Kodas
Paslanki verzle. G1 Rc1/2 26 52 751-301
H G1 Rca/4 32 52 751-302
G11/4 Rc1 47 52 751-303
G11/4 Rc11/4 52 52 751-304
G2 Rc11/2 52 52 751-305
G2 Rc2 64,5 52 751-306
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Su iSoriniu sriegiu

Sriegiai pagal ISO 7. di d2 L1* Kodas
Paslanki verzle. G1 R1/2 34 52 759-115
G1 R3/4 40 52 759-120
G11/4 R1 40 52 759-125
G11/4 R11/4 45 52 759-132
G2 R11/2 45 52 759-140
G2 R2 50 52 759-150

NN Virinamos

@D @,) d1 Paslanki verzlé d1 D L1* Kodas
e G1 20,8 37 52 759-315
L1 G1 26,3 42 52 759-320
G11/4 33,2 47 52 759-325
G11/4 40,9 47 52 759-332
G2 48,0 47 52 759-340
G2 60,0 52 52 759-350

F P". Su f!apéais .

FlanSai pagal EN-1092-2:1997, tipas 16. di d2 D L1* Kodas
G1 M12 95 10 52 759-515
eo  ()0)0] || < G M12 105 20 52 759-520
G11/4 M12 115 5 52 759-525
O G11/4 M16 140 15 52 759-532
G2 M16 150 5 52 759-540
L1 G2 M16 165 20 52 759-550

*) Montavimo ilgis (nuo tarpinés pavirsiaus iki jungties galo).

Priedai
Nuorinimui skirtas varztas
d L Reikalingas, kai naudojama izoliacija. d D L Kodas
Nerutdijantis plienas/EPDM/Zalvaris M6 12 70 52 759-220
gD
Nuorinimo varztas
Zalvaris/EPDM d Kodas
d M6 52 759-211
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