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STAF, STAF-SG

Atloku, kalta keta balanséSanas varsts nodroSina precizu hidraulisko
izpildijumu iespaidiga pielietojuma spektra. STAF-SG ir ideali piemeérots
izmantoSanai sekundaraja pusé apkures un dzesésanas sistémam.

Galvenas iezimes

> Rokturis
Aprikots ar digitalu nolasisanu,
rokturis nodrosina precizu un droSu
balanséSanu.
Rokturis DN 65-150 ar sana lasiSanu
atvieglo nolasiSanu no jebkura lenka.

> Akurata un preciza

NodroSina augstu mérjumu precizitati.

> PasblivejoSie meriSanas
pievienojumi
Vienkarsai, precizai balansésanai.

> Noslégsanas funkcija
Ertai apkalpoSanai.

Tehniskais apraksts

Pielietojums:
Apkures un dzeséSanas sistemas

Funkcijas:

Balansésana

lepriekSiestatiSana

Mérisana

NoslégSana (balanse€Sanas konuss
varstiem ir DN 100-400 spiediena
lidzsvarots).

Izmeéri:
STAF: DN 65-150
STAG-SG: DN 20-400

Spiediena klase:
STAF: PN 16
STAG-SG: PN 16 ir PN 25

Temperatura:
Maks. darba temperatura: 120°C
Min. darba temperattra: -10°C

Neséjs:
Udens un neitrali Skidrumi, ddens-glikola
maisijumi (0-57%).

Materials:

Korpuss, STAF: Kets EN-GJL-250 (GG 25)
Korpuss, STAF-SG: Kaltais kets
EN-GJS-400-15.

DN 20-150:

Virzula apvalks, konuss un varpsta no
AMETAL®.

DN 200-300:

Virzula apvalks un konuss — kaltais
kets EN-GJS-400-15, un varpsta no
AMETAL®.

DN 350-400:

Virzula apvalks — kaltais kets
EN-GJS-400-15, konuss — kaltais kets
EN-GJS-400-15 un bronza
CuSn5Zn5Pb5 (EN 1982) un varpsta no
AMETAL®.

Konuss DN 100-400: PTFE parklats.

Biivejums: EPDM.

Slides Seiba: PTFE.

Virzula apvalka skrtves: Apstradatas
virsmas térauds.

MeériSanas pievienojumi: AMETAL® un
EPDM.

Rokturis: DN 20-50 ar sarkanu poliamida
plastmasas un TPE rokturi, DN 65-150 ar
sarkanu poliamida plastmasas rokturi,
DN 200-400 ar sarkanu aluminija rokturi.

AMETAL® ir cinka korozijas noturigs
sakausejums no IMI Hydronic
Engineering.

Virsmas apstrade:
DN 20-200: Epoksidsveku parklajums.
DN 250-400: Duasolid parklajums

Markejums:

Korpuss: TA, PN, DN, CE, plusmas
virziena bulta, materials un lieSanas
datums (gads, ménesis, diena).
CE-markéjums:

CE: STAF (PN 16) DN 65-150, STAF-SG
(PN 16) DN 200, STAF-SG (PN 25)

DN 50-125.

CE 0409*: STAF-SG (PN 16) DN 250-400,
STAF-SG (PN 25) DN 150-400.

*) Atzita instittcija.

Atloki:
ISO 7005-2, EN 1092-2.

Garums:
ISO 5752 sérija 1 un EN 558-1 sérija 1.



Merisanas pievienojumi

MeénSanas pievienojumi ir pasblivgjosi. Nonemiet vacinu un ievietojiet mériSanas adatu caur blivejumu.

Dimensionesana
Kad Ap un aprékina plisma ir zinami, izmantojiet formulu, lai aprekinatu Kv vertiou, vai lietojiet diagrammu.

Kv = 0,01 . ql/h, Ap kPa
v Ap

Kv = 36 \/q__ ql/s, Ap kPa

Ap

Merijumu precizitate
Nulles stavoklis ir kalibréts, un to nedrikst maintt.

Plismas novirze dazadiem iestatijumiem
Likne ir deriga varstiem ar korektu pliismas virzienu un normalu ieblves veidu (1. Att.).
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*) lestatijums, apgriezienu skaits. *) lestatijums (%) no pilniba atverta varsta.
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Korekcijas faktori

Plusmas aprekini ir derigi tdenim (+20°C). Pargjiem Skidrumiem ar Gdenim lidzigu viskozitati (<20 ¢St = 3°E = 100 S.U.) ir

nepiecieSams kompensét tikai bivumu. Tomér zema temperattra viskozitate paaugstinas un varstos var rasties laminara plismas.
Tas izraisa izmainas plusma, kas palielinas ar maziem varstiem, zemu iestatijumu un zemu diferencialo spiedienu. Korekciju Sai

novirzei var veikt, izmantojot programmattiru HySelect, vai tiesi TA-SCOPE iekarta.
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Kv lielumi

DN 20-50
Apgriezieni DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
0.5 0,511 0,60 1,14 1,75 2,56
1 0,757 1,03 1,90 3,30 4,2
1.5 1,19 2,10 3,10 4,60 7.2
2 1,90 3,62 4,66 6,10 11,7
2.5 2,80 5,30 7,10 8,80 16,2
3 3,87 6,90 9,50 12,6 215
3.5 4,75 8,00 11,8 16,0 26,5
4 5,70 8,70 14,2 19,2 33

DN 65-150
Apgriezieni DN 65 DN 80 DN 100 DN 125 DN 150
0.5 1,02 2,33 2,54 5,99 5,39
1 2,39 4,25 5,59 10,9 13,3
1.5 3,77 6,20 8,64 15,7 22,8
2 5,18 8,47 11,5 21,5 41
2.5 6,52 11,4 15,5 29,1 65,7
3 8,18 15 26,2 37,5 92,6
35 11,6 20,8 42,8 54,2 127
4 18,6 29,9 66 85,2 176
4.5 29,9 43,3 91,7 118 214
5 39,6 57,5 108 148 249
5.5 47,9 69,6 119 168 281
6 57,5 81,2 136 108 307
6.5 66,3 92,8 151 232 332
7 74,2 104 164 255 353
7.5 80 114 174 275 374
8 85 123 185 294 400

PIEZIME: Programmatira (HySelect, HyTools) un balansé$anas instrumenta (TA-SCOPE) STAF/STAF-SG, DN 65-150, tiek saukts
par STAF* resp. STAF-SG*.



DN 200-400

Apgriezieni DN 200 DN 250 DN 300 DN 350 DN 400
0.5 - - - - -

1 - - - - -
15 - - - - -

2 40 90 - - -
2.5 50 110 - - -

3 65 140 150 109 125
3.5 90 195 230 129 148
4 120 255 300 148 171
4.5 165 320 370 170 208
5 225 385 450 207 264
5.5 285 445 535 254 326
6 340 500 620 302 386
6.5 400 545 690 352 449
7 435 590 750 404 515
7.5 470 660 815 471 590
8 515 725 890 556 680
9 595 820 970 784 894
10 650 940 1040 957 1140
1 710 1050 1120 1100 1250
12 765 1185 1200 1260 1400
13 - - 1320 1420 1560
14 - - 1370 1610 1730
15 - - 1400 1760 1940
16 - - 1450 1870 2140
17 - - - 1960 2280
18 - - - 2040 2410
19 - - - 2130 2530
20 - - - 2200 2630
21 - - - - 2710
22 - - - - 2780
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lestatiSana

Ir iespéjams nolastt iestatito véertiou uz roktura.

Apgriezienu skaits starp pilniba atvertu un aizvértu poziciju ir:
4 apgriezieni DN 20-50,

8 apgriezieni DN 65-150,

12 apgriezieni DN 200- 250,

16 apgriezieni DN 300,

20 apgriezieni DN 350 un

22 apgriezieni DN 400.

Varsta iestatijumu noteiktam spiediena kritumam, piem., kas atbilst 2.3 apgriezieniem péc grafika, veic $adi:
1. Aizver varstu pilniba (1. Att.).

2. Atver varstu uz 2.3 apgriezieniem (2. Att.).

3. Pielietojot 3 mm seSkansu atslegu, grieziet ieksejo varpstu pulkstenraditaja virziena lidz atdurei.

4. Tagad varsts ir iestatits.

Lai parbauditu iestatijumu: Aizveriet varstu, indikators parada 0.0. Atveriet varstu lidz atdurei. Indikatoram japarada iestatitais lielums,

$aja gadijuma 2.3 (2. att.).

Piemers DN 65
Att. 1 Varsts aizverts Att. 2a Varsts iestatits uz 2.3 Att. 2b 2.3 sanskata iestatiSana

Piemers DN 200
Att. 1 Varsts aizverts Att. 2 Varsts iestatits uz 2.3




Rokrata stavokla maina DN 65-150

DN 65-150 rokratam ir radijums sanos, ka ari rokrata augSpuse,
lai atvieglotu lasiSanu.

Rokas ratu var pagriezt, lai sanskata radijums butu tris dazadas
pozicijas.

Varpstas pagarinajums DN 65-150

Varpstu var pagarinat uz DN 65-150, lai vajadzibas gadijuma
bdtu vairak vietas izolacijai. DN 65-150 varstiem ir ieklauts
pagaringjuma komplekts.

Diagrammas piemers

NepiecieSams:
Prieksiestatjums DN 25 uz vélamo pldsmu 1.8 m3/h un spiediena kritumu 20 kPa.

Risinajums:

Ziméjiet taisnu finiju, kas savieno 1.8 m%h un 20 kPa.

Tas dod Kv=4.

Tagad uzziméjiet horizontalu finiju no Kv=4. Tas $kérso joslu DN 25, kas dod 2.1 apgriezienus.

PIEZIME:

Ja plismas lielums ir arpus diagrammas méroga , lasiSanu var veikt $adi: sakot ar pieméru ieprieks, nemsim 20 kPa, Kv=4 un
plusmas lielumu 1.8 m%/h.

Pie 20 kPa un Kv=0.4 iegdstam 0.18 m®/h, un pie Kv=40, iegustam 18 m?¥nh. Tas ir, noteiktam spiediena kritumam, ir iespgjams
nolasit 10 reizes lielaku vai 0,1 reizes mazaku plusmu un Kv-lielumu.
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Diagramma DN 20-50
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leteicamais apgabals: Skatit 3. att. pie “Meérjumu precizitate”.



Diagramma DN 65-150

27.84 100 1000 0141
1 700 ]
2170 .
E 500 7]
T 6o N
i 400 —8 7]
E S0 17 0242
Eas 300 —8 ° ]
£40 250 -7 s ]
10k N . 3
E 35 200 —s 1% A 0333
= —4a -
E 30 =7 7 ] =
T 150 1 —5 =
- -6 - - =
o —8 | - | 0434
E S =45 7 E
- \\\ 100 —7 ] i - . 3
- 20 ~ s N 0535
~ —6
EEn ~ -7 . i
T 70 1 A 0
I ~ n ]
3 15 — i
4 ST 6 /7] 0.7
I 50N . ] 4 4
3 ~ = _ i
I 40 SNa -5 7 9 Jd; 72
33 Sa . i i 1
T 30 ~ s 1 7 1.0+ 10
E_ 25 \~\ 7] 3 - 7] .
T A 4 2 -
217 20 —Ha o~ - 7
] S N 1.5
1 15 - -3 \.‘\ ]
7 | — | ] \< 1 .
ES 4 4 2 41 I~ 202
E 45 10 | i ] _ - ~o 3
E 1, =4 ~
= —43 ] — 4 2.55
1E 7 - _ - - - 3
E 3.5 7 os 3.04-30
Es3 5 4 4 7 05 E
- I A 3
T 25 4 4 4.03-40
> 3 1 5.03 50
015_: 25 —1 gs —0.5
- 2 i
0al 15 )
- 15 7 i
039 .
11 1 —los 10.0+100
I's m3h Kv DN 65 80 100 125 150 | mH,O kPa

leteicamais apgabals: Skatit 3. att. pie “Mérjumu precizitate”.

PIEZIME: Programmatiira (HySelect, HyTools) un balansé$anas instrumenta (TA-SCOPE) STAF/STAF-SG, DN 65-150, tiek saukts

par STAF* resp. STAF-SG*.
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Diagramma DN 200-400
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leteicamais apgabals: Skatit 3. att. pie “Mérjumu precizitate”.
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STAF - Keta

DN 65-80 Vitnu korpuss
Varpstas pagaringjums DN 65-150 ieklauts komplektacija.

PN 16, ISO 7005-2, EN 1092-2

DN Skrivju caurumu D L H HY Kvs Kg Artikula Nr.
skaits

65 4 185 290 163 223 85 10,0 52 186-065

80 8 200 310 172 232 123 12,4 52 186-080

100 8 220 350 223 283 185 17,9 52 186-090

125 8 250 400 259 319 294 25,5 52 186-091

150 8 285 480 273 333 400 35,0 52 186-092

1) Augstums ar varpstas pagarinajumu

— = Plismas virziens
Kvs = m%h pie spiediena zudumiem 1 bars un pilniba atverta varsta.

PIEZIME: Programmatiira (HySelect, HyTools) un balansé$anas instrumenta (TA-SCOPE)
STAF/STAF-SG, DN 65-150, tiek saukts par STAF* resp. STAF-SG*.

STAF-SG - Kaltais Kets

Vitnu korpuss

PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2 (DN 20-50 der ari PN 16 atloki)

DN Skravju caurumu D L H Kvs Kg Artikula Nr.
skaits
20 4 105 150 100 57 2,3 52 182-020
25 4 115 160 109 8,7 2,9 52 182-025
32 4 140 180 111 14,2 4,3 52 182-032
40 4 150 200 122 19,2 5,2 52 182-040
50 4 165 230 122 33 6,6 52 182-050
DN 65-80 Vitnu korpuss

Varpstas pagarinajums DN 65-150 ieklauts komplektacija.

PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2

DN Skriivju caurumu D L H HY Kvs Kg Artikula Nr.
skaits

65 8 185 290 163 223 85 10,0 52 187-065

80 8 200 310 172 232 123 12,4 52 187-080

100 8 235 350 223 283 185 17,9 52 187-090

125 8 270 400 259 319 294 25,5 52 187-091

150 8 300 480 273 333 400 35,0 52 187-092

1) Augstums ar varpstas pagarinajumu

— = Plismas virziens
Kvs = m®h pie spiediena zudumiem 1 bars un pilniba atverta varsta.

PIEZIME: Programmatira (HySelect, HyTools) un balansé$anas instrumenta (TA-SCOPE)
STAF/STAF-SG, DN 65-150, tiek saukts par STAF* resp. STAF-SG*.
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Skruvejamais korpuss
MeériSanas pievienojumi uz korpusa

W PN 16, ISO 7005-2, EN 1092-2

H DN Skriivju caurumu D L H Kvs Kg Artikula Nr.
skaits
200 12 340 600 430 765 76 52 181-093
250 12 400 730 420 1185 122 52 181-094
300 12 455 850 480 1450 163 52 181-095
350 16 520 980 585 2200 287 52 181-096
400 16 580 1100 640 2780 391 52 181-097
PN 25, ISO 7005-2, EN 1092-2
DN Skriivju caurumu D L H Kvs Kg Artikula Nr.
skaits
200 12 360 600 430 765 76 52 182-093
250 12 425 730 420 1185 122 52 182-094
300 16 485 850 480 1450 163 52 182-095
350 16 555 980 585 2200 287 52 182-096
400 16 620 1100 640 2780 391 52 182-097
— = Plismas virziens
Kvs = m%h pie spiediena zudumiem 1 bars un pilniba atvérta varsta.
Piederumi
MeériSanas pievienojumi
AMETAL®/EPDM d L Artikula Nr.
L DN 20-50
_d R1/4 39 52 179-009
R1/4 103 52 179-609
DN 65-400
R3/8 45 52 179-008
R3/8 101 52 179-608
MeriSanas pievienojums, pagarinajums 60 mm
(nav piemerots 52 179-000/-601) L Artikula Nr.
Var montét bez sistemas drenazas. 60 52 179-006
AMETAL®/NerUséjosais térauds/EPDM
MeriSanas pievienojums
Veca parauga STAD un STAF d L Artikula Nr.
Maks. 1560°C DN 20-50
AMETAL®/EPDM R1/4 30 52 179-000
R1/4 90 52 179-601
DN 65-400
R3/8 30 52 179-007
R3/8 90 52 179-607
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QD Mi TA

ner Identifikacijas birka

STA N Artikula Nr.

PRESETTING POS.

DES. FLow 52 161-990

|

a

Ap POS.

NAME

Rokturis

S DN Artikula Nr.
20-50 52 186-007
65-150 52 186-010
200-400 52 186-004

Seskansu atslega

!/\ lestatijuma blokésanai. [mm] DN Artikula Nr.
= 3 20-150 52 187-103

5 200-400 52 187-105
Siltumizolacija
2y N -y .
= Apkurei/dzesésanai DN L D (o] Artikula Nr.
L @D CFC nesaturoS$s poliuretans. Parklats ar 50 390 250 252 52 189-850
peleku PVC. 65 450 270 272 52 189-865
@@ Vairak informacijas skafit kataloga 80 280 290 000 52 189-880
e bukletos par rGpniecisko siltumizolaciju. 100 520 320 390 52 189-890
MIN 125 570 350 352 52 189-891
150 660 380 382 52 189-892
Varpstas pagarinajums
Rezerves dala. DN Artikula Nr.
leklauts varstos DN 65-150. 65-150 52 186-015

NepiecieSams uz DN 65-80, izmantojot
saliekamo izolaciju (52 189-8xx).
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Produktus, tekstus, fotografijas, grafikus un shémas Saja brodara IMI Hydronic Engineering var

. parveidot bez iepriekséja pazinojuma. Lai sapemtu jaunako informaciju par masu produktiem un
' M l Hyd ronic specifikacijam, ladzam apmeklét www.imi-hydronic.com/Iv.
Engineering 5-5-15 LV STAF, STAF-SG ed.5 04.2023



