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STAD-

D

STAD-D balansesanas varsts nodrosina precizu hidraulisko izpildijumu
iespaidiga pielietojuma spektra. Ideali piemeérots izmantosanai
dzerama ddens sistemam un sekundara pusé apkures un dzesésanas

sistémam.

Galvenas iezimes

> Augsta precizitate visiem
iestatijumiem
NodroSina precizu balanséSanu un
plusmas nolasisanu.

> Rokturis
Aprikots ar digitalu nolasisanu,
rokturis nodrosina precizu un droSu
balanséSanu. Noslegsanas funkcija
értai apkopei.

> PaSblivejoSie mérisanas
pievienojumi
Vienkarsai, precizai balansésanai.

> AMETAL® konstrukcija
Cinka korozijas noturigs sakausgjums
garanté ilgaku varsta kalpoS$anas laiku
un samazina nopludes risku.

> Speciala virsmas apstrade
|deali piemeérots liela pieprasijuma
sadzives udens iekartam.

Tehniskais apraksts

Pielietojums:
Dzerama Udens sistemas
Apkures un dzeseé$anas sistemas

Funkcijas:
Balansésana
lepriekSiestatiSana
Mérisana
NoslegSana
Drenaza

Izmeri:
DN 10-50

Spiediena klase:
PN 25

Temperatura:

Maks. darba temperatira: 120°C
(Augstakai temperattrai maks. 150°C,
|udzu, kontaktgjieties ar tuvako
pardosanas biroju.)

Min. darba temperattra: -20°C

Neséjs:
Udens un neitrali Skidrumi, ddens-glikola
maisijumi (0-57%).

Materials:

Varsti veidoti un virzula apvalks: AMETAL®
Biivejums (veidoti/virzula apvalks): EPDM
gredzens

Varsta aizvars: AMETAL®

Sezas blivejums: EPDM gredzens
Varpstas: AMETAL®

Slides Seiba: PTFE

Varpstas blivejums: EPDM gredzens
Atspere: NerusejoSais teérauds

Rokturis: Polyamide un TPE

MeériSanas pievienojumi: AMETAL®
Biivejums: EPDM
Vacing: Polyamide un TPE

Drenaza: AMETAL®
Biivejums: EPDM
Biives: Skiedru bazes aramidi

AMETAL® ir cinka korozijas noturigs
sakauséjums no IMI Hydronic
Engineering.

Virsmas apstrade:

Varsta korpuss, virzula parsegs, varsta
spraudnis ir pilniba parklats ar T.E.A.
(TERNARS

EKO SAKAUSEJUMS) PLUS®.

T.E.A. ir La registréta preCu Zime
Tecnogalvano.

Markéjums:

Korpuss: IMI, TA, PN 25/400 WWP, DN
un izmeérs collas. DN 50 ari CE.
Rokturis: TA, STAD-D* un DN.

Savienojums:
lekSgja vitne atbilstosi ISO 228. Vitnes
garums atbilstosi ISO 7/1.

Apstiprinajumi:

Apstiprinats krana tGdens sistémam (PN
25)

RISE (Zviedrijas péetniecibas institati).



Merisanas pievienojumi

MeénSanas pievienojumi ir pasblivgjosi. Nonemiet vacinu un ievietojiet mériSanas adatu caur blivejumu.

Drenaza

Varsti ar drenazu s|utenu savienojumiem G3/4.

DimensionesSana

Kad Ap un apréekina plisma ir zinami, izmantojiet formulu, lai Kv = 0,01 9 _ q I/h, Ap kPa

apréekinatu Kv vértibu, vai lietojiet diagrammu. V' Ap

q
Kv=36—— qlis,Ap kPa
vV Ap

Kv lielumi
Apgriezieni DN 10 DN 15 DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
0.5 - 0.136 0.533 0.599 1.19 1.89 2.62
1 0.091 0.226 0.781 1.03 2.09 3.40 4.10
1.5 0.134 0.347 1.22 213 3.36 4.74 6.76
2 0.264 0.618 1.95 3.64 5.22 6.25 114
25 0.461 0.931 2.71 5.26 707 9.16 15.8
3 0.799 1.46 3.71 6.65 9.82 12.8 21.5
3.5 1.22 2.07 4.51 7.79 11.9 16.2 27.0
4 1.36 2.56 5.39 8.59 14.2 19.3 32.3

PIEZIME: Programmatira (HySelect, HyTools) un balansé$anas instrumenta (TA-SCOPE) STAD-D, versija PN 25 tiek nosaukta
STAD-D*.

Meérijumu precizitate
Nulles stavoklis ir kalibréts, un to nedrikst mainit.

Plismas novirze dazadiem iestatijumiem

Likne (1. att.) ir deriga varstiem ar normalu iebCves veidu (2. att.). Médiniet izvairities no kranu un stiknu montazas tiesi pirms varsta.
Varstu var instalét ar pretéja plismas virziena. Noradita plismas informacija ir speka attieciba ar uz So pusi, lai gan pielaide var bat
lielaka (dz 5 %).
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Korekcijas faktori

Plismas aprékini ir derigi Gdenim (+20°C). Pargjiem Skidrumiem ar Gdenim lidzigu viskozitati (<20 ¢St = 3°E = 100 S.U.) ir
nepiecieSams kompenseét tikai blivumu. Tomeér zema temperatura viskozitate paaugstinas un varstos var rasties laminara plusmas.
Tas izraisa izmainas plisma, kas palielinas ar maziem varstiem, zemu iestafijumu un zemu diferencialo spiedienu. Korekciju Sai
novirzei var veikt, izmantojot programmattiru HySelect, vai tiesi TA-SCOPE iekarta.

lestatiSana

Varsta iestatijums noteiktam spiediena kritumam, piem, kas atbilst 2.3 apgriezieniem péc grafika, veic sadi:
1. Aizver varstu pilniba (1. att.).

2. Atver varstu uz 2.3 apgriezieniem (2 att.).

3. Pielietojot 3 mm seSkansu atslégu, grieziet iekSejo varpstu pulkstenraditaja virziena lidz atdurei.

4. Tagad varsts ir iestatfits.

Lai parbauditu iestatijumu: Aizveriet varstu, indikators parada 0.0. Atveriet varstu lidz atdurei. Indikatoram japarada iestatitais lielums,
$aja gadijuma 2.3 (2 att.).

Diagrammas, norada spiediena kritumu katram varsta izméram, dazadiem iestatijumiem un plismas atrumiem, palidz noteikt pareizo
varsta izméru un iestatijumu (spiediena kritums).

Cetri apgriezieni atbilst pilniba atvértam varstam (3 att.). Atverot to vél, nevar palielinat jaudu.

Att. 1 Att. 2 Att. 3
Varsts aizverts Varsts iestatits uz 2.3 Varsts pilniba atverts

Diagrammas piemers

NepiecieSams:
Prieksiestatijums DN 25 uz vélamo plismu 1,6 m3h un spiediena kritumu 10 kPa.

Risinajums:
Ziméjiet taisnu finiju, kas savieno 1,6 m®h un 10 kPa. Tas dod Kv=5,06. Tagad uzzimé&jiet horizontalu lniju no Kv=5,086.
Tas Skérso joslu DN 25, kas dod 2,44 apgriezienus.

PIEZIME:

Ja plusmas lielums ir arpus diagrammas meéroga, lasiSanu var veikt $adi: sakot ar pieméru ieprieks, nemsim 10 kPa, Kv=5,06 un
plusmas lielumu 1.6 m%/h.

Pie 10 kPa un Kv=0,506 ieglstam 0,16 m%/h, un pie Kv=50,6, iegistam 16 m%h. Tas ir, noteiktam spiediena kritumam, ir iespgjams
nolasit 10 reizes lielaku vai 0,1 reizes mazaku plusmu un Kv-lielumu.
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PIEZIME: Programmatiira (HySelect, HyTools) un balansé$anas instrumenta (TA-SCOPE) STAD-D, versija PN 25 tiek nosaukta

STAD-D*.
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Artikuli

Ar drenazu
lekséja vitne.
Vitne atbilstosi ISO 228. Vitnes garums atbilstosi ISO 7/1.

DN D L H Kvs Kg Artikula Nr.
d =G3/4

10* G3/8 73 100 1,36 0,53 52 752-610
15* G1/2 84 100 2,56 0,56 52 752-615
20" G3/4 94 100 5,39 0,64 52 752-620
25 G1 105 105 8,59 0,77 52 752-625
32 G11/4 121 110 14,2 1,1 52 752-632
40 G11/2 126 120 19,3 1,5 52 752-640
50 G2 155 120 32,3 2,1 52 752-650

— = Plismas virziens
Kvs = m%h pie spiediena zudumiem 1 bars un pilniba atverta varsta.
*) Var savienot ar KOMBI kompresijas savienojuma tscauruli.

PIEZIME: Programmatiira (HySelect, HyTools) un balansé$anas instrumenta (TA-SCOPE) STAD-D,
versija PN 25 tiek nosaukta STAD-D*.

Piederumi

I MeriSanas pievienojumi

Maks. 120°C (ar partraukumiem 150°C) L Artikula Nr.
L AMETAL®/EPDM 44 52 179-014
103 52 179-015

Meérisanas pievienojumu pagarinajums M14x1
Piemeérots gadijumos ar siltumizolaciju. d L Artikula Nr.
AMETAL® M14x1 71 52 179-016

MeériSanas pievienojums, pagarinajums 60 mm

(nav piemérots 52 179-000/-601) L Artikula Nr.
Var montét bez sistemas drenazas. 60 52 179-006
AMETAL®/NerUséjosais térauds/EPDM

Kompresijas savienojums KOMBI
(@ i Maks. 100°C Caurulu aréjas vitnes  Caurulém, Artikula Nr.
(((((( (Vairak informacijas skatit kataloga uz savilces skrives diametrs

= bukletos KOMBI.) G3/8 10 53 235-104
G3/8 12 53 235-107

G1/2 10 53 235-109

G1/2 12 53 235-111

G1/2 14 53 235-112

G1/2 15 53 235-113

G1/2 16 53 235-114

G3/4 15 53 235-117

G3/4 18 53 235-121

G3/4 22 53 235-123




QD Mi TA

Rokturis
Artikula Nr.
52 186-007
e Identifikacijas birka
STA DN Artikula Nr.
PRESETTING POS.
DES. FLOW 52 161-990
|
Ap  POS.
DATE
) Seskansu atsleéga
/\ [mm] Artikula Nr.
= 3 Prieksiestatidana 52 187-103
5 Drenaza 52 187-105
Siltumizolacija
ey Apkurei/dzesésanai Paredzéts L H D B Artikula Nr.
“H CFC nesaturo$s poliuretans. Parklats ar DN
oo L1 peleku PVC. 10-20 155 135 90 108 52189-615
B Vairak informacijas skatit kataloga o5 175 142 94 103 52 189-625
bukletos par ernieCisko siltumizoléciju. 30 195 156 106 103 52 189-632
40 214 169 108 113 52 189-640
50 245 178 108 114 52 189-650
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Produktus, tekstus, fotografijas, grafikus un shémas Saja brodara IMI Hydronic Engineering var

. parveidot bez iepriekséja pazinojuma. Lai sapemtu jaunako informaciju par masu produktiem un
' M l Hydronic specifikaciiam, ladzam apmekiét www.imi-hydronic.com/Iv.
Engineering 5-5-10 LV STAD-D (PN 25) ed.2 01.2021



