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STAD-C

STAD-C balansésanas varsts ir ipasi izstradats izmantoSanai netieSas
dzeséSanas sistemas, bet tikpat efektivi darbojas skaititaju atdzesesSana
un saldésanas telpas. Neatkarigi no pielietojuma STAD-C nodroSina

precizu hidraulisko izpildjumu.

Galvenas iezimes

> Rokturis
Aprikots ar digitalu nolasisanu,
rokturis nodrosina precizu un droSu
balanséSanu. Nosleégsanas funkcija
€rtai apkopei.

> PasblivejoSie merivanas
pievienojumi
Divkart droSa un pasbiivéjosa pilniga
aizsardziba pret nopludi. lespéja art
daudz vienkarsakai apkalposanai.

> AMETAL® konstrukcija
Cinka korozijas noturigs sakausgjums
garanté ilgaku varsta kalpoS$anas laiku
un samazina nopludes risku.

Tehniskais apraksts

Pielietojums:
Apkures un dzesé$anas sistemas
Dzerama Udens sistémas

Siltuma/aukstuma nesgjs:
Udens un neitrali Skidrumi, Gdens-glikola
maisijumi (0-57%).

Funkcijas:
Balansésana
lepriekSiestatiSana
Mérisana
NoslegSana

Izmeéri:
DN 15-50

Spiediena klase:
PN 20

Temperatura:

Maks. darba temperatira: 150°C
(temperatdrai parsniedzot 120°C, rokturis
ir janonem)

Min. darba temperatura: -20°C

Materials:

Varsti veidoti un virzula apvalks: AMETAL®
Biivejums (veidoti/virzula apvalks): EPDM
gredzens

Varsta aizvars: AMETAL®

Sézas blivejums: EPDM gredzens
Varpstas: AMETAL®

Slides Seiba: PTFE

Varpstas biiveéjums: EPDM gredzens
Atspere: NerUsejoSais térauds

Rokturis: Polyamide un TPE

Meérisanas pievienojumi: AMETAL®
Bivéjums: EPDM
Vacins: Polyamide un TPE

AMETAL® ir cinka korozijas noturigs
sakausgjums no IMI Hydronic
Engineering.

Markéjums:

Korpuss: IMI vai TA, PN 20/150, DN un
izmérs collas.

Rokturis: TA, varsta tips un DN.

Savienojums:

- Aréja vitne atbilstosi ISO 228. Vitnes
garums atbilstoSi DIN 3546.

- Lodéjamie savienojumi



Merisanas pievienojumi

MeérSanas pievienojumi ir pasblivgjosi. Nonemiet vacinu un
ievietojiet meramo adatu caur bliveéjumu. STAD-C meériSanas
pievienojumi ir dubultdrosi.

Dimensionesana
Kad Ap un aprekina plusma ir zinami, izmantojiet formulu, lai q
aprekinatu Kv vertibu, vai lietojiet diagrammu. Kv = 0,01 ﬁ q I/h, Ap kPa
q
Kv =386 —— ql/s, Ap kPa
vV Ap
Kv lielumi
Apgriezieni DN 15/14 DN 20 DN 25 DN 32 DN 40 DN 50
0.5 0.127 0.511 0.60 1.14 1.75 2.56
1 0.212 0.757 1.03 1.90 3.30 4.20
1.5 0.314 1.19 2.10 3.10 4.60 7.20
2 0.571 1.90 3.62 4.66 6.10 1.7
2.5 0.877 2.80 5.30 7.10 8.80 16.2
3 1.38 3.87 6.90 9.50 12.6 21.5
3.5 1.98 4.75 8.00 11.8 16.0 26.5
4 2.52 5.70 8.70 14.2 19.2 33.0
Merijumu precizitate
Nulles stavoklis ir kalibréts, un to nedrikst maintt. Att. 1
Plismas novirze dazadiem iestatijumiem x% 16 N
Likne (1. att.) ir deriga varstiem ar normalu ieblves veidu (2. 14 \
att.). Méginiet izvairities no kranu un sknu montazas tiesi pirms 12
Varstu var instalét ar pretéja pliismas virziena. Noradita plismas 8
informacija ir speka attieciba ari uz $o pusi, lai gan pielaide var
bat lielaka (ldz 5 %). 6
4
2
0 . . . . . . .
0 0,5 1 1,5 2 25 3 35 4%

*) lestatijums, apgriezienu skaits.

2D

2D 5D 10D

D = Varsta DN
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Korekcijas faktori

Plismas aprékini ir derigi Gdenim (+20°C). Pargjiem

Skidrumiem ar Gdenim lidzigu viskozitati (<20 cSt = 3°E =
100S.U.) ir nepiecieSams kompensét tikai bivumu. Tomeér
zema temperatura viskozitate paaugstinas un varstos var

rasties laminara plismas. Tas izraisa izmainas plisma, kas
palielinas ar maziem varstiem, zemu iestatjumu un zemu
diferencialo spiedienu. Korekciju $ai novirzei var veikt, izmantojot
programmatiru HySelect, vai tieSi TA-SCOPE iekarta.

lestatiSana

Varsta iestatijums noteiktam spiediena kritumam, piem, kas

atbilst 2.3 apgriezieniem péc grafika, veic adi:

1. Aizver varstu pilniba (1. att.).

2. Atver varstu uz 2.3 apgriezieniem (2 att.).

3. Pielietojot 3 mm seskansu atslegu, grieziet iekSgjo varpstu
pulkstenraditaja virziena lidz atdurei.

4. Tagad varsts ir iestatits.

Att. 1 Att. 2

Lai parbauditu iestatijumu: Aizveriet varstu, indikators parada
0.0. Atveriet varstu lldz atdurei. Indikatoram japarada iestatitais
lielums, $aja gadijuma 2.3 (2 att.).

Diagrammas, norada spiediena kritumu katram varsta izméram,
dazadiem iestatijumiem un plismas atrumiem, palidz noteikt
pareizo varsta izméru un iestatijumu (spiediena kritums).

Cetri apgriezieni atbilst pilniba atvertam varstam (3 att.). Atverot
to vél, nevar palielinat jaudu.

Att. 3

Varsts aizverts Varsts iestatits uz 2.3 Varsts pilniba atverts

Diagrammas piemers

NepiecieSams:
PrieksSiestatjums DN 25 uz velamo plusmu 1,6 m%h un
spiediena kritumu 10 kPa.

Risinajums:

Ziméjiet taisnu fniju, kas savieno 1,6 m3/h un 10 kPa. Tas dod
Kv=5. Tagad uzziméjiet horizontalu liniju no Kv=>5.

Tas 8keérso joslu DN 25, kas dod 2,42 apgriezienus.

PIEZIME:

Ja plusmas lielums ir arpus diagrammas meroga, lasiSanu var
veikt $adi: sakot ar piemeéru ieprieks, nemsim 10 kPa, Kv=5 un
plusmas lielumu 1.6 m%h.

Pie 10 kPa un Kv=0,5 iegustam 0,16 m®/h, un pie Kv=50,
iegdstam 16 m%/h. Tas ir, noteiktam spiediena kritumam, ir
iespé€jams nolasit 10 reizes lielaku vai 0,1 reizes mazaku plismu
un Kv-lielumu.
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Artikuli

Vitne atbilstosi ISO 228. Vitnes garums atbilstoSi DIN 3546.

DN D L H Kvs Kg Artikula Nr.
15/14 G3/4 97 100 2,52 0,62 52 156-014
20 G1 110 100 5,70 0,72 52 156-020
25 G11/4 115 105 8,70 0,88 52 1566-025
32 G11/2 134 110 14,2 1,2 52 156-032
40 G2 150 120 19,2 1,6 52 1566-040
50 G21/2 168 120 33,0 2,3 52 156-050

Lodéejamie savienojumi

DN D L H Kvs Kg Artikula Nr.
15/14 15 90 100 2,62 0,62 52 163-014
20 22 97 100 5,70 0,68 52 153-020
25 28 110 105 8,70 0,80 52 1563-025
32 35 124 110 14,2 1,2 52 153-032
40 42 130 120 19,2 1,5 52 153-040
50 54 155 120 33,0 2,3 52 153-050

— = Plismas virziens
Kvs = m®/h pie spiediena zudumiem 1 bars un pilniba atvérta varsta.

Piederumi
Metinamais savienojums
D Sarnira uzgrieznis Varsta DN D Caurules DN Artikula Nr.
I\ Maks. 120°C 10 G1/2 10 52 009-010
Misiné/térauds 1.0045 (EN 10025—2) 15 G3/4 15 52 009-015
20 G1 20 52 009-020
25 G11/4 25 52 009-025
32 G11/2 32 52 009-032
40 G2 40 52 009-040
50 G21/2 50 52 009-050
Lodéjamais savienojums
D Sarmnira uzgrieznis Varsta DN D Caurules @ Artikula Nr.
I\ Maks. 120°C 10 G1/2 10 52 009-510
Misiné/ieroéu metala CC491K (EN 1 982) 10 G1/2 12 52 009-512
15 G3/4 15 52 009-515
15 G3/4 16 52 009-516
20 G1 18 52 009-518
20 G1 22 52 009-522
25 G11/4 28 52 009-528
32 G11/2 35 52 009-535
40 G2 42 52 009-542
50 G21/2 54 52 009-554




QD Mi TA

Savienojums ar i1scauruli

D lylontézai ar preséjamo savienojumu Varsta DN D Caurules @ Artikula Nr.
l Sarnira uzgrieznis 10 G1/2 12 52 009-312
Maks. 120°C 15 G3/4 15 52 009-315

MisinS/AMETAL® 20 G1 18 52 009-318

20 G1 22 52 009-322

25 G11/4 28 52 009-328

32 G11/2 35 52 009-335

40 G2 42 52 009-342

50 G21/2 54 52 009-354

Kompresijas savienojums

Maks. 100°C Varsta DN D Caurules @ Artikula Nr.
Vairak informacijas skatit kataloga 10 G1/2 8 53 319-208
bukletos FPL. 10 G1/2 10 53 319-210
Nedrikst lietot ar PEX-caurulem. 10 G1/2 12 53 319-212
Misins/AMETAL® 10 G1/2 15 53319-215
Hrométs 10 G1/2 16 53319-216
15 G3/4 15 53 319-615
15 G3/4 18 53 319-618
15 G3/4 22 53 319-622
Rokturis
Pilns Artikula Nr.
52 186-007
ner Identifikacijas birka
STA DN Artikula Nr.
PRESETTING POS.
DES. FLOW 52 161-990

I
q

ap POS.

DATE

NAME

Seskansu atsléga

!/\ [mm] Artikula Nr.
3

PrieksiestatiSana 52 187-103
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Produktus, tekstus, fotografijas, grafikus un shémas Saja brodara IMI Hydronic Engineering var

. parveidot bez iepriekséja pazinojuma. Lai sapemtu jaunako informaciju par masu produktiem un
' M l Hydronic specifikaciiam, ladzam apmekiét www.imi-hydronic.com/Iv.
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