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Regulux

Atpakalgaitas pieslegumi
Radiatora noslegvarsts ar pastavigu
prieksSiestatjumu un izlaisanas iekartu
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Regulux

“Regulux” izmanto karsta udens apkures un gaisa kondicionésanas
sistémas ar sukni. Tas lauj noslégt, iztukSot un piepildit atseviSkus
radiatorus, lai tos nokrasotu vai veiktu apkopi, pargjos radiatorus
nenoslédzot. PriekSiestatiSanas konuss, kas ir iebuvéts nosledzosaja
konusa, lauj prieksiestatiSanas laika veikt hidraulisko balansésanu.

Galvenas iezimes

> Vienkarsi iztukSot un piepildit

> Pastavigs prieksiestatijums

> Korpuss izgatavots no
nekorodéjosa iero¢u metala

> Pieejams ari versija “Press” ar
“Viega SC-Contur”

Tehniskais apraksts

Pielietojuma veidi:

Apkures un dzeseéSanas sistemas.

Funkcijas:
Pastaviga prieksiestatiSana
NoslegSana
|ztukSosana
Piepildisana

Izmeri:
DN 10-20

Temperatura:

Maks. darba temperatira: 120°C, ar
preséjamu savienojumu 110°C.

Min. darba temperatura: -10°C.

Materials:

Varsta korpuss: Nekorod€gjoss ierocu
metals

Varsta ieskrive: Mising

Varpstas: Mising

O-gredzeni: EPDM gumija

Spiediena klase:

Virsmas apstrade:

Standarti:
lzmeéri saskana ar DIN 3842-1.

Caurules savienojums:

lekSgjas vitnes versija ir konstruéta
savienojumam ar caurulém ar vitni vai
kopa ar kompresijas veidgabaliem ar
kapara plansienu térauda vai daudzslanu
caurulém (tikai DN 15).

Argjo vitni kopa ar atbilstosajiem
kompresijas veidgabaliem iesp€jams
pievienot plastmasas caurulei.

Versijas ar Viega preséjamu savienojumu

PN 10 Varsta korpuss un veidgabali ir nikeléti. (15 mm) ar SC-Contur ir piemérotas
kapara, Viega Sanpress nertisgjosa

Markejums: térauda un Prestabo térauda caurulem.
THE, DN

Uzbuve

Regulux
1. IztukSoSanas kape
2. Attura posms
3. Noslegsanas konuss
4. Regulésanas konuss
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Pielietojums

Regulux noslegvarstu izmanto karsta tdens apkures un gaisa kondicionésanas sistemas ar sukni.

Versijas ar iekSgjo vitni no DN 10 fidz DN 20, un aréjo vitni G3/4 / DN 15 un Viega preséjamu savienojumu 15 mm / DN 15 lenka un
taisnas formas, var pielietot daudz un dazados veidos.

Tas lauj noslégt, iztukSot un piepildit, piem., radiatorus, lai tos nokrasotu veiktu to apkopi, nenoslédzot pargjos radiatorus.
PrieksSiestatiSanas konuss, kas ieblvets nosledzoSaja konusa, lauj prieksiestatiSanas laika veikt hidraulisko balanséSanu.
PriekSiestatijums ir pastavigs, t.i., tas nemainas, notiekot noslegsanai.

Pielietojuma piemeérs
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1. Termostata varsts

2. Regulux

Press-Line Connection ar Viega SC-Contur

Regulux ar 15 mm Viega presgjamu savienojumu ir pieméroti kapara caurulem, kas atbilst EN 1057, ka art Viega Sanpress
nerUs€josa terauda un Prestabo térauda cauruleém. Visi presgjamie savienojumi un varstu korpusi ir izgatavoti no nekorodgjosa,

no korozijas pasargata ieroCu metala. Ta ka Sis ir Viega presgjams savienojums, var izmantot visus atbilstoSos Viega presgjamu
savienojumu spailes. Tas nozZimé, ka nav nepiecieSamibas iegadaties dargus presésanas instrumentus un spailes.

PreséSanas darbibu nodrosina izveidots seSstura padzilinajums pirms un pec savienotaja un nodrosina pres€jamam savienojumam
nepiecieSamo izturibu. Turklat pres€sanas savienojums ir ipasi izveidots ta, lai augstas klases EPDM izolacijas elementam noteiktu
formu.

DroSibas noltika preséjamie savienojumu ir aprikoti ar SC-Contur (SC = drosibas savienojumu), kas lauj noteikt nepresétus
salaidumus péc acimredzamam noplidem, uzpildot sistemu. PreséSanas procesa laika SC-Contur tiek mainita forma, tadéjadi
izveidojot pastavigu, cieSu un droSu savienojumu.

Sakotngji preséjamie salaidumi bez SC-Contur nesapreséta stavokii var likties ciesi, tomeér vélak, sistemai darbojoties, tie atslabst.
SeSsturis uz varstu korpusiem ir ipasi praktisks, lai saturétu veidgabalus un vienlaikus pievilktu savienojuma uzgriezni.

Var izmantot sekojoSus preséSanas instrumentus:

- Viega: Tips 2, PT3-H, PT3-EH, PT3-AH, ar bateriju darbinams Presshandy, Pressgun 4E/4B
- Geberit: PWH 75

—  Geberit /Novopress: Tips N 230V, Type N ar bateriju darbinams

— Mapress/Novopress: EFP 2, ACO 1/ ECO 1

- Klauke: UAP 2

Par citu preséSanas instrumentu piemérotibu japarliecinas, jautajot attiecigajam razotajam.
Viega preseésanas savienojumu veidoSanai mes iesakam izmantot tikai Viega preséSanas spailes.

Piezimes

Lai izvairitos no bojajumiem un kalkakmens veidoSanas karsta tdens apkures sistemas, siltuma parneses medija sastavam jabut
saskana ar VDI vadiinijam 2035.

Industrialajam un lielu attalumu energijas sistémam skattt attiecigos kodus VATUV un 1466/AGFW FW 510.

Ja siltuma parneses medija sastava ir mineralellas vai jebkads lubrikants ar minerale|lu sastava, tam var but arkartigi negativa
ietekme uz avota iekartu un parasti tas beidzas ar EPDM blivslegu sairSanu.

Izmantojot pretsasalSsanas Skidumus uz etilenglikola bazes bez nitrita, pievérsiet ipasu uzmanibu razotaju dokumentacija minétajai
informacijai, 1pasi par koncentraciju un specifiskam piedevam.
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Tehniskie dati
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Kv/Kvs = mé/h pie spiediena krituma 1 bar.

Apréekina piemers
Jaaprékina:
Prieksiestatijuma vértiba

Dotie:

droseléSanas diferencialais spiediens Ap = 82 mbar
siltuma plusma Q = 2000 W

temperatdras starpiba At = 20 K (70/50°C)

Atrisinajums:
masas plismam=Q/ (c - At) = 2000/ (1,163 - 20) = 86 kg/h
Skrivgrieza apgriezienu skaits = 1.0 (no diagrammas)
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Ekspluatacija

PriekSiestatiSana

Atskravéjiet nosledzoso vacinu ar valgjo zok|u uzgrieznu atslegu
SW 19 (1 att.).

Aiztaisiet varpstu, ar 5 mm seSstura atslégu to pagriezot pa labi
lidz galam (2. att.).

Ar 4 mm skravgriezi ieskravejiet prieksSiestatiS8anas konusu lidz
galam (mazaka iestatijuma vértiba — 0).

lestatiet vajadzigo masas plusmu, pagriezot skravi pa kreisi (3.
att.). lestatjuma vértiba jaizvélas no shémas.

Izmantojot 5 mm seSstlra atslegu, attaisiet varpstu, to pagriezot
pa kreisi lldz galam.

AtskrOveéjiet noslédzoSo spraugu un ciesi pievelciet ar valgjo
z0k|u uzgrieznu atslegu SW 19 (1 att.).

PriekSiestatijums nemainas, ja radiators tiek iztukSots.

Noslégsana, iztukSo$ana un piepildiSana

Atskravéjiet nosledzoso spraugu, izmantojot valgjo Zoklu
uzgrieznu atslegu SW 19 (1 att.).

Aiztaisiet nosleédzos$o varpstu, ar 5 mm seSstura atsleégu to
pagrieZot pa labi ldz galam (4. att.).

Izmantojot 10 mm seSstlra atslegu, maigi atbrivojiet spailes
posmu, to pagriezot pa kreisi (6. att.).

Uzskravejiet iztukSoSanas un piepildiSanas ierici (Art. Nr.
0301-00.102) uz “Regulux” nosleédzosa varsta vitnes un viegli
pievelciet apaksejo seSstlra uzgriezni ar valgjo zoklu uzgrieznu
atslegu SW 22.

Uzskravéjiet Sl|utenes savienotajposmu (1/2 Slutene) uz
izlaiSanas un piepildiSanas iefices savienojuma vitnes. Izmantojot
valgjo zokl|u uzgrieznu atslegu SW 22, atlaidiet augSejo seSstura
uzgriezni §|utenes savienojuma posma puse un atveriet to lidz
galam vala, griezot pa kreisi.

Uzmanibu! Pievada varstam jabut aizvertam.

Termoregulésanas varstiem termostata galvu nomainiet pret
aizsargvacinu un noslédziet varstu. Izputiet radiatorul! Slatenes
galam jaatrodas zemak par radiatoru (5. att.). Radiatoru var
nonemt. TermoreguléSanas varstiem varsta korpusu nostipriniet
ar noslédzoSo vacinu.

Radiatora iztukSo$ana bez iztukSosanas ierices

Ar valgjo zoklu uzgrieznu atslegu SW 19 atskrivéjiet noslédzoSo
vacinu (1. att.). Aiztaisiet nosledzoSo varpstu, ar 5 mm seSsttra
atslegu to pagriezot pa labi lidz galam.

Uzmanibu! Pievada varstam jabut aizvertam.

Atbrivojiet spailes posmu, ar 10 mm seSstura atslegu, to
pagriezot pa kreisi (iztukSoSanai izmantojiet seklus traukus).
Izputiet radiatorul Radiatoru var nonemt. Pievelciet spailes
posmu, ar 10 mm seSstlra atslégu to pagriezot labi ar momentu
apm. 6-8 Nm (6. att.).

Lai radiatoru piepilditu, ieprieks aprakstitas darbibas veiciet
pretéja seciba.
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Artikuli

Lenka
DN D d2 14 15 H Kvs Artikula Nr.
10 Rp3/8 R3/8 52 22 50 1,31 0351-01.000
15 Rp1/2 R1/2 58 26 54 1,31 0351-02.000
20 Rp3/4 R3/4 65,5 28,5 56,5 1,31 0351-03.000

Lenka

ar Viega preséjamu savienojumu 15 mm
DN d2 14 Kvs Artikula Nr.
15 R1/2 58 1,31 0341-15.000

Lenka

ar argjo vitni G 3/4
DN d2 14 15 H Kvs Artikula Nr.
15 R1/2 58 26 54 1,31 0361-02.000

Taisns
DN D d2 12 H1 Kvs Artikula Nr.
10 Rp3/8 R3/8 75 33,5 1,31 0352-01.000
15 Rp1/2 R1/2 80 33,5 1,31 0352-02.000
20 Rp3/4 R3/4 90,5 33,56 1,31 0352-03.000

o Taisns
f ar Viega preséjamu savienojumu 15 mm

DN d2 H1 Kvs Artikula Nr.
15 R1/2 33,5 1,31 0342-15.000

Taisns

ar argjo vitni G 3/4
DN d2 13 H1 Kvs Artikula Nr.
15 R1/2 88 33,5 1,31 0414-02.000

*) S1: DN10=22mm, DN15=27mm, DN20=32mm
S2: DN10=27mm, DN15=30mm, DN20=37mm
S3: DN10-20=19mm

Garums atbilstosi DIN 3842 1. dalai.

Kvs = m%h pie spiediena zudumiem 1 bars un pilniba atvérta varsta.
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Piederumi

Iztuk§oSanas un uzpildi$anas ierice
1/2” §lutenes savienojumam. Artikula Nr.

0301-00.102

Kompresijas veidgabals

Kapara vai plansienu térauda caurulem Caurulei @ DN Artikula Nr.
Saskané ar DIN EN 1057/10305-1/2. 12 10 (3/8") 2201-12.351
lek$éjas vitnes savienojums Rp3/8 — 15 15 (1/27) 2501-15.351
Rp3/4. . 16 15 (1/27) 2201-16.351
Metals-metals salaidums. 18 20 (3/4") 5501-18.351

Nikeléts misins.

Caurulém ar sienu biezumu 0.8 — 1 mm
jaizmanto atbalsta uzmavas. Sekojiet
caurules razotaja specifikacijam.

Kompresijas veidgabals
Kapara vai plansienu térauda caurulem Caurulei @ Artikula Nr.
_‘(0 saskana ar DIN EN 1057/10305-1/2. 12 3831-12.351
Argja vitne G3/4 saskana ar DIN EN 15 3831-15.351
16313 (Eurocone). 16 3831-16.351
Metals-metals salaidums. 18 3831-18.351
Nikeléts misins.
Caurulem ar sienu biezumu 0,8 — 1 mm
jaizmanto atbalsta uzmavas. Sekojiet
caurules razotaja specifikacijam.
Atbalsta uzmava
Kapara vai plansienu térauda caurulei ar L 7] Artikula Nr.
f—t— sienas biezumu 1 mm. 250 12 1300-12.170
Misins. 26,0 15 1300-15.170
26,3 16 1300-16.170
26,8 18 1300-18.170

Kompresijas veidgabals

Kapara vai plansienu térauda caurulem Caurulei @ Artikula Nr.
saskana ar DIN EN 1057/10305-1/2 un 15 1313-15.351
nertsejosa terauda caurulem. 18 1313-18.351

Argjas vitnes savienojums G3/4 saskana
ar DIN EN 16313 (Eurocone).

Miksts blivejums, maks. 95°C.

Nikeléts misins.

Kompresijas veidgabals

Plastmasas caurulem saskana ar DIN Caurulei @ Artikula Nr.
4726, 1SO 10508. 14x2 1311-14.351
PE-X: DIN 16892/1 6893, EN ISO 15875; 16x2 1311-16.351
PB: DIN 16968/16969. 17x2 1311-17.351
Argjas vitnes savienojums G3/4 saskana 18x2 1311-18.351
ar DIN EN 16313 (Eurocone). 50x2 1311-20.351

Nikeléts misins.

Kompresijas veidgabals

Daudzslanu caurulem. Caurulei @ Artikula Nr.
Nikelets misins. Aréjas vitnes savienojums G3/4
16x2 1331-16.351
leksejas vitnes savienojums Rp1/2
16x2 %) 1335-16.351

*) var izmantot varstam no 04.1995
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