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Raditec

Raditec noslegvarsts tiek izmantots stknéta karsta udens apkures un

gaisa kondicionésanas sistémas.

Galvenas iezimes

> Viegli ekspluatéjams ar allan
atslegu Nr. 8 AF

> PrieksSiestatams ar noslégSanas un
reguléSanas konusu

Tehniskais apraksts

Pielietojuma veidi:
Apkures un dzeséSanas sistemas.

Funkcijas:
PrieksiestatiSana
NoslegSana

Izmeri:
DN 10-15

Spiediena klase:
PN 10

Temperatura:
Maks. darba temperatira: 95°C

Min.

darba temperatura: 0°C

Materials:

Varsta korpuss: Mising

Varsta ieskrive: Mising

Kata blivejums: EPDM O-gredzeni
|ztukSoSanas kape: Mising

Vacina blivejums: PVC

Nipelis un savienotajuzgrieznis: Misins
Savienojuma armattras biivejums: NBR
O-gredzeni

Virsmas apstrade:
Varsta korpuss un veidgabali ir nikeléti.

Caurules savienojums:

lekSéja vitne savienoSanai ar vitnotu
cauruli.

Piezime: Raditec nav piemerots
savienoSanai ar kompresijas
veidgabaliem.
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. Misina korpuss, nikeléts

. Varsta ieliktnis no misina

. EPDM gumijas blive

. EPDM gumijas blive

. IztukSoSanas kape no misina, nikeléts
. PVC-blivgjums

. Misina uzgrieznis, nikeléts

. NBR O-gredzeni

. Vitnots nipelis no misina, nikeléts
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Pielietojums

Raditec noslégvarstu izmanto karsta Gdens apkures un gaisa kondicionéSanas sistémas ar sukni.

Versijas ar ieksejo vitni no DN 10 lidz DN 15, lenka un taisnas formas,var pielietot daudz un dazados veidos.

Tas lauj noslegt, pieméram, atseviskus radiatorus, lai apkopes un vizuala noforméjuma darbus var veikt, nepartraucot citu radiatoru
darbibu.

Speciala noslégSanas/reguléSanas konusa un varsta ligzda |auj to lietot ka noslegSanas veidgabalu, ka art hidrauliskajai
balansésanai. Taja pasa laika ir sasniegts meérkis apgadat visus radiatorus ar karstu ddeni saskana ar to nepiecieSamibu.

Pielietojuma piemeérs
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1. Raditec
2. Termostata varsts

Piezimes

Lai izvairitos no bojajumiem un kalkakmens veidoSanas karsta tdens apkures sistémas, siltuma parneses medija sastavam jabut
saskana ar VDI vadiinijam 2035.

Industrialajam un lielu attalumu energijas sistémam skattt attiecigos kodus VATUV un 1466/AGFW FW 510.

Ja siltuma parneses medija sastava ir mineralellas vai jebkads lubrikants ar mineralellu sastava, tam var but arkartigi negativa
ietekme uz avota iekartu un parasti tas beidzas ar EPDM blivslegu sairSanu.

Izmantojot pretsasalSsanas Skidumus uz etilenglikola bazes bez nitrita, pieversiet ipasu uzmanibu razotaju dokumentacija minétajai
informacijai, 1pasi par koncentraciju un specifiskam piedevam.

Ekspluatacija

Noslégsana

Raditec noslégvarsts tiek ekspluatéts ar allan atslegu Nr. 7 AF. Pagriezot pulkstenraditaja virziena, noslégvarsts tiek aizverts.
Ja noslégvarsts ir iestatits uz hidraulisko balanseSanu, aizverSanas laika janosaka atbilstoSais pilnu apgriezienu skaits. Ta tiek
nodrosinats, ka péc tam atkal tiek iestafits sakotngjais iestatijums.

Regulésana

Pastavigi mainigai reguléSanai noslégvarsts tiek aizverts ar allan atslegu Nr. 7 AF un tad atvérts ar nepiecieSamo apgriezienu skaitu.
NepiecieSamo apgriezienu skaitu var noteikt no diagrammam/tehniskajiem datiem. Rlpnicas iestatijums piegades bridr ir pilniba
atvérts noslégvarsts.
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Tehniskie dati

Diagramma DN 10 (3/8”) 335 Diagramma DN 15 (1/2”) 253 %
Lenka / Taisns 251 fas Lenka / Taisns 577 || Tas
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i [kg/h] m [kg/h]
DN Kv-vertiba Kvs
Apgriezienu iestatijums [U]
1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5
10 (8/8”) 0,32 0,47 0,57 0,68 0,74 0,87 0,95 1,01
15 (1/27) 0,32 0,49 0,62 0,79 0,89 1,04 1,19 1,36
Kv/Kvs = mé/h pie spiediena krituma 1 bar.
Artikuli
— B Lenka
[ DN D d2 14 15 H Kvs Artikula Nr.
H r d2 10 Rp3/8 R3/8 49 23 45 1,01 0381-01.000
————— 15 Rp1/2 R1/2 49 23,5 46,5 1,36 0381-02.000
Taisns
DN D d2 12 H1 Kvs Artikula Nr.
10 Rp3/8 R3/8 66 29 1,01 0382-01.000
15 Rp1/2 R1/2 67 30 1,36 0382-02.000

*) S1: DN10=22mm, DN15=25mm
S2: DN10=27mm, DN15=30mm

Kvs = m®/h pie spiediena zudumiem 1 bars un pilniba atvéerta varsta.

Produktus, tekstus, fotografijas, grafikus un shémas Saja brosara IMI Hydronic Engineering var
parveidot bez iepriekséja pazinojuma. Lai sapemtu jaunako informaciju par masu produktiem un
specifikacijam, ladzam apmekiét www.imi-hydronic.com/Iv.
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