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Regulux

Visszatéro csavarzatok

Radiator visszatérd csavarzat pontos beallitasi- s
Uritési lenetdseggel
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Regulux

A Regulux visszatérd csavarzat elzarasra, el6beallitasra és Uritésre-
feltéltésre hasznalhatd. A Regulux visszatérd csavarzat szivattyus

fUtési- és klimarendszerekben alkalmazhatd. A tobbi flitétest Uzemének

megszakitasa nélkul lehetdveé teszi egy flitGtest esetleges lezarasat,

dritését és feltdltését, pl. olyan esetben amikor festés vagy karbantartas

miatt azt le kell szerelni. A zarékupba integralt szabalyozokup

/////

megdrzi, a csavarzat elzarasakor, majd Ujra nyitasakor az érték nem

valtozik.

Miiszaki ismerteto

Alkalmazas:
F(ts- és hitérendszerek

Anyagok:
Szeleptest: Korrézidalld vordsontvény
Szelepbetét: Sargaréz

Funkciodk: Orsok: Sargaréz

Elébeallitasi értéket megbrzi O-gydrik: EPDM gumi

Elzaras

Urités Feliiletkezelés:

Feltoltés Nikkelezett szeleptestek és csatlakozok.
Méretek: Jelblések:

DN 10-20 THE, DN

Nyomasi osztaly: Szabvanyok:

PN 10

H6émérséklet:

Maximum Uzemi hémérséklet: 120°C,
préscsatlakozassal 110°C.

Minimum Gzemi hémérséklet: -10°C

DIN 3842-1 szerinti szeleptest
hosszusagok.

Csdcsatlakozasok:

A belsd menetes valtozatot menetes
csovekhez, illetve — szoritégydrls
csavarzattal — vorosréz, precizids acél
vagy Otrétegl cs6hoz (csak DN 15) vald
csatlakoztatasra alakitottuk ki. A kiilsé
menetes valtozat kiegészit§ szoritdgylrls
csavarzat hasznalataval mdanyag
csovekhez is csatlakoztathatd. A Viega
préscsatlakozassal (15 mm) kialakitott
SC-Contur (biztonséagi kontur) valtozatok
hasznalhatok vordsréz csévekhez, Viega
Sanpress rozsdamentes acél csdvekhez
és Prestabo acélcsévekhez.

Felépités

Regulux

1. zarokup

2. szabdlyzékup
3. zarokupak

4. nyomodelem
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Alkalmazas

A Regulux visszatér§ csavarzat szivattyus melegviz flitésekben és kliimarendszerekben alkalmazhato.
A tobbi fltStest Uzemének megszakitasa nélkil lehetdvé teszi egy flitStest esetleges lezarasat, Uritését és feltltését, pl. olyan
esetben amikor festés vagy karbantartas miatt azt le kell szerelni.

hasznalataval az nem valtozik meg.

Alkalmazasi példak
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1. Termosztatikus szelep
2. Regulux

Press Csatlakozas Viega SC-Contur-al

A 15 mm-es Viega press toldatos Regulux radiator visszatérd csavarzatok az EN 1057 szerinti rézcsdvekhez, Viega Sanpress
rozsdamentes acélcsdvekhez és Prestabo acélcsdvekhez csatlakoztathatdk. Valamennyi szeleptest és press csatlakozas
cinkkivalas-mentes, korrézidalld vorosontvénybdl készll. A Viega press toldatnak kdszénhetéen az dsszes Viega tipusu press pofa
hasznalhatd. Préseléskor hatszdégU horony készUl a borda elétt és utan is, igy biztositva a préskdtés megfeleld szilardsagat. Tovabba
a borda specidlisan Ugy lett kialakitva, hogy a legjobb mindségld EPDM tdmités megfeleld alaku legyen. A megfeleld biztonsag
érdekében a press csatlakozok SC konturral szereltek, (SC= biztonsagi csatlakozd) melynek kdszdnhetben a véletlenll 6ssze nem
préselt kotések azonnal felismerheték: a kdzeg a rendszer feltéltésekor lathatdan kifolyik. A préselés soran a biztonsagi kontudr
véglegesen eldeformalddik, tdmor és biztos kdtést eredményezve. A biztonsagi kontur nélkdli préskotéseknél az 8ssze nem préselt
kotések is tdmornek tlnhetnek, viszont késébb az Uzem kbzben szétcsusznak. A praktikus hatszogletl kialakitas a szeleptesten a
hollandik meghuzasanal jelenthet segitséget.

Az aldbbi press szerszamok alkalmazhatoak:

- Viega: Type 2, PT3-H, PT3-EH, PT3-AH, akkumulatoros press-szerszam és a Pressgun 4E/4B

— Geberit: PWH 75

— Geberit/Novopress: N tipus 230 V-os és akkumlatoros kivitel

— Mapress/Novopress: EFP 2, ACO 1/ECO 1

— Klauke: UAP 2

Egyéb press szerszamok alkalmazhatdsagat a gyarténak kell garantalnia.

A TA Hydronics a Viega press csatlakozdit és a Viega prés szerszamokat ajanlja.

Tanacsok

A ftéviz 8sszetétele a sérilések, valamint a vizkd képzddésbdl eredd karok elkertilése érdekében meg kell feleljen a VDI 2035
szamU irdnyelvnek. Ipari és tavilitési célt alkalmazésoknal a VATUV és a 1466/AGFW FW 510 eléirasait kell betartani. A flit6kdzegbe
kertilt asvanyi olgj ill. asvanyi olaj alapu kenéanyag szennyez&dések tdmitetlenséget okozhatnak és a legtébb esetben az EPDM
tomitések meghibasodasahoz vezetnek. Az etilénglykol bazisu nitritmentes fagyalld és korrdzio elleni véddfolyadékok alkalmazasanal
figyelni kell a gyartd altal megadott dsszetételre, klldndsen az egyes adalékok koncentracidjara.
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Miiszaki adatok
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Kv/Kvs = mé/h 1 bar nyomasesés mellett.

Szampélda
Keresett:

Adott:

Fojtandd nyomaskUldnbség Ap = 82 mbar
Hdételjesitmeény Q = 2000 W

Héfoklépess At = 20 K (70/50 °C)

Megoldas:
Tomegaramm =Q/ (c - At) = 2000/ (1,163 - 20) = 86 kg/h
Csavarhuzo fordulatok szama = 1.0 (a diagrambdl)
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Kezelés

El6beallitas

A zardkupakot egy SW 19 villaskulccsal lecsavarni (1. dbra).
Egy 5 mm-es imbuszkulcs segitségével az orso Utkdzésig vald
jobbra forgatasaval a szelepet zarni (2. abra).

A szabalyozokupot egy 4 mm-es csavarhizoval jobbra forgatva
Utk6zésig zarni (legkisebb beallitasi érték 0).

A kivant tdmegaramot a csavarhizé balra forgatasaval beallitani
Az orsét az 5 mm-es imbuszkulcs jobbra forgatasaval Utkdzésig
nyitni. A zardkupakot visszacsavarni egy SW 19 villaskulccsal
meghuzni (1. abra).

valtozik meg.

Elzaras, Urités és feltoltés

A zarokupakot egy SW 19 villaskulccsal lecsavarni (1. abra).
Egy 5 mm-es imbuszkulcs segitségével az orso Utkdzésig vald
jobbra forgatasaval a szelepet zarni (2. abra).

Egy 10 mm-es imbuszkulcs balra forgatasaval a nyomaoelemet
enyhén meglazitani. (6.4bra).

A 0301-00.102 cikkszamu tolt6-Uritd szerelvényt a Regulux
csavarzat menetére felcsavarni és egy SW 22 villaskulccsal

az alsod hatlapfejli részt kissé meghuzni. A tdmlécsatlakozot
(1/2"-16mld) a toltéuritd szerelvény csatlakozd menetére
felcsavarni. Egy SW 22 villaskulccsal a felsd hatlapfejd részt
(tomlé feldli oldal) Utkdzésig balra forgatva nyitni. Figyelem: A
radiator el6remené vezetékébe épitett szelepnek zarva
kell lennie!

Termosztatikus szelepeknél a termosztatfejet kicserélni a
védbkupakra és azzal zarni a szelepet. A fltStest légbeszivasat
biztositani kell! A tdmlg kifolyd nyilasanak a fltStest szintje
alatt kell lennie (5. dbra).A f(itétestet ezutan le lehet szerelni.
Termosztatikus szelepeknél a szeleptestet egy véddkupakkal
lezarni.

A fiit6test Uritése a t6It6-iirit6 szerelvénynélkiil

A zardkupakot egy SW 19 villaskulccsal lecsavarni. (1.4bra)

Egy 5 mm-es imbuszkulcs segitségével az orsot Utkdzésig vald
jobbra forgatasaval a szelepet zarni. Figyelem: A radiator
eléremend vezetékébe épitett szelepnek zarva kell lennie!
Egy 10 mm-es imbuszkulcs balra forgatasaval a nyoméelemet
meglazitani (az Uritéshez alkalmas méretd lapos talcat kell
hasznalni). A f(tStest légbeszivasat biztositani kell!

A fltStestet ezutan le lehet szerelni. Egy 10 mm-es imbuszkulcs
jobbra forgatasaval a nyomoelemet meghtzni, kb. 6- 8 Nm (6.
abra).

A fltStest feltdltéséhez a miveleteket forditott sorrendben kell
elvégezni.
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Sarok
DN D d2 14 15 H Kvs Cikkszam
10 Rp3/8 R3/8 52 22 50 1,31 0351-01.000
15 Rp1/2 R1/2 58 26 54 1,31 0351-02.000
20 Rp3/4 R3/4 65,5 28,5 56,5 1,31 0351-03.000
Sarok
15 mm —es Viega Press csatlakozassal
DN d2 14 Kvs Cikkszam
15 R1/2 58 1,31 0341-15.000
Sarok
G 3/4 kulsd menettel
DN d2 14 15 H Kvs Cikkszam
15 R1/2 58 26 54 1,31 0361-02.000
Egyenes
DN D d2 12 H1 Kvs Cikkszam
10 Rp3/8 R3/8 75 33,5 1,31 0352-01.000
15 Rp1/2 R1/2 80 33,5 1,31 0352-02.000
20 Rp3/4 R3/4 90,5 33,56 1,31 0352-03.000
Egyenes
15 mm —es Viega Press csatlakozassal
DN d2 H1 Kvs Cikkszam
15 R1/2 33,5 1,31 0342-15.000
Egyenes
G 3/4 kllsd menettel
DN d2 13 H1 Kvs Cikkszam
15 R1/2 88 33,5 1,31 0414-02.000

*) S1: DN10=22mm, DN15=27mm, DN20=32mm
S2: DN10=27mm, DN15=30mm, DN20=37mm
S3: DN10-20=19mm

Beépitési méretek a DIN 3842 1. sorozat szerint.

Kvs = A teljesen nyitott szelepen 1 bar nyomaskllénbség hataséra athaladé térfogataram, m3/h.
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Tartozékok

Tolt6-iirit6 szerelvény
1/2” tdmlbcsatlakozassal Cikkszam

0301-00.102

Szoritogyiiriis csatlakozo

Réz- vagy lagyacélcsdvekhez a Cs6 @ DN Cikkszam

DIN EN 1057/10305-1/2 szabvény szerint. 4o 10 (3/8") 2901-12.351
Csatlakozas Rp3/8 - Rp3/4 belsé menethez. 15 15 (1/2) 9001-15.351
Fém a fémhez csatlakozas. 16 15 (1/2”) 2201-16.351
Nikkelezett sargaréz. 18 20 (3/4") 9901-18.351

0,8-1 mm csd falvastagsagnal
tdmasztohlvely alkalmazéasa szikséges. A
cs6gyartd utasitasait be kell tartani.

Szoritégyilirlis csatlakozé

Réz- vagy lagyacélcsdvekhez a Cs6 9 Cikkszam

DIN EN 1057/10305-1/2 szabvany szerint. 12 3831-12.351
G3/4 kiils6 menetes csatlakozas a 15 3831-15.351
DIN EN 16313 (Eurocone) szabvany szerint. 16 3831-16.351
Fém a fémhez csatlakozas. 18 3831-18.351

Nikkelezett sargaréz.

0,8-1 mm csé falvastagsagnal
tamasztohlvely alkalmazasa szikséges. A
cségyartd utasitasait be kell tartani.

Tamasztéhiively
1 mm falvastagsagu réz- vagy lagyacél L o Cikkszam
=t — csovekhez. 25,0 12 1300-12.170
Sargaréz. 26,0 15 1300-15.170
26,3 16 1300-16.170
26,8 18 1300-18.170
—7 Szoritégyiiriis csatlakozé
m .(@ Réz-, vagy lagyacél csdvekhez a DIN Csé @ Cikkszam
) EN 1057/10305-1/2 szabvany szerint, 15 1313-15.351
o valamint rozsdamentes acélcstvekhez. 18 1313-18.351
Csatlakozas G3/4 kulsé menethez a DIN
EN 16313 (Eurocone) szabvany szerint.
Lagy tdmitéssel, max. 95°C.
Nikkelezett sargaréz.
Szoritégylirlis csatlakozé
MUanyag csdvekhez a DIN 4726 és Cs6 9 Cikkszam
ISO 10508 szabvanyok szerint. 14x2 1311-14.351
PE-X: DIN 16892/1 6893, EN ISO 15875; 16x2 1311-16.351
PB: DIN 16968/16969. 17x2 1311-17.351
G3/4 kilsé menetes csatlakozas a 182 1311-18.351
DIN EN 16313 (Eurocone) szabvany szerint. 50x2 1311-20.351
Nikkelezett sargaréz.
Szoritégyiiriis csatlakozé
Tobbrétegl csévekhez. Cs6 @ Cikkszam
Nikkelezett vorésontveny. Csatlakozas G3/4 kiilsé menethez
16x2 1331-16.351
Csatlakozas Rp1/2 bels6 menethez
16x2 %) 1335-16.351

*) Az 1995. 4. ho utan készllt szelepekhez hasznalhaté.
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Az IMI Hydronic Engineering fenntartja a jelen dokumentumban szerepld termeékek, termékleirdasok,

fényképek, abrak és diagramok elézetes bejelentés vagy indok nélkil térténé modositdsanak jogat.

. Termékeinkkel és termékleirasokkal kapcsolatos naprakész informacickeért latogasson el a

' M | Hydronic www.imi-hydronic.hu internetes oldalra.
Engineering
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